% TRANE

Enfriadoras de condensacion
por aire Sintesis

Modelo RTAF de 090 a 450

(de 300 a 1.600 kW - 50 Hz)

Unidades fabricadas para los mercados industrial
y comercial
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Introduccion

La nueva enfriadora modelo RTAF de la serie Sintesis de
Trane es el resultado de una investigacién desarrollada
para aumentar la fiabilidad y el rendimiento energético,
asi como para reducir el nivel de ruido para los entornos
actuales.

Para intentar reducir el consumo energético de los
equipos de calefaccion, ventilacion y aire acondicionado
(HVAC) y producir de forma continua agua enfriada,
Trane ha desarrollado la enfriadora Sintesis con un
mayor rendimiento y un diseno mas fiable que los de
cualquier otra enfriadora de condensacion por aire
disponible actualmente en el mercado.

La enfriadora modelo RTAF de la serie Sintesis
utiliza el diseno de eficacia probada del compresor
de rotores helicoidales deTrane, que engloba todas
las caracteristicas de diseno que han hecho que las
enfriadoras de liquido con compresor de rotores
helicoidales deTrane sean un éxito desde 1987

Las enfriadoras modelo RTAF de la serie Sintesis de
Trane ofrecen una alta fiabilidad, unida a un rendimiento
energético muy mejorado y un rendimiento acustico
optimo debido a su avanzado diseno, al compresor de
accionamiento directo y baja velocidad, y al rendimiento
demostrado de las enfriadoras Sintesis.

llustracion 1: Modelo RTAF

Las principales ventajas de la enfriadora Sintesis son:

e indice de fiabilidad del 99,5%.

¢ Niveles sonoros inferiores.

e Mayor rendimiento energético a plena carga y carga
parcial.

La enfriadora modelo RTAF de la serie Sintesis ofrece

un diseno de tipo industrial y esta fabricada para los

mercados industrial y comercial. Este modelo resulta

idéneo para aplicaciones industriales, edificios de

oficinas, comercios, hospitales, hoteles y colegios.

Las enfriadoras Sintesis se encuentran disponibles

con 3 niveles sonoros y 5 niveles de rendimiento para
responder con precision a las necesidades de cualquier
cliente.

Niveles sonoros
- Nivel sonoro estandar (SN)

- Nivel sonoro bajo (LN) con o sin modo de reduccion de
ruido nocturno (NNSB)

- Nivel sonoro ultrabajo (XLN)

Niveles de rendimiento

- Rendimiento estandar (SE)

- Alto rendimiento (HE)

- Rendimiento extra (XE)

- Alto rendimiento estacional (HSE)

-Version corta de alto rendimiento estacional (HSS)
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Caracteristicas y ventajas

El compresor de rotores helicoidales
Sintesis

e Fiabilidad excepcional. El compresor de rotores
helicoidales Sintesis de Trane se ha disenado, fabricado
y comprobado para satisfacer los mismos niveles de
funcionamiento y resistencia que los compresores
scroll, los compresores centrifugos y la generacion
anterior de compresores de rotores helicoidales de
Trane utilizados en las enfriadoras de condensacion
por aire y por agua durante mas de 27 anos.

e Anos de investigacion y pruebas. El compresor de
rotores helicoidales deTrane ha pasado cientos
de horas de pruebas, muchas de las cuales se han
realizado en condiciones de funcionamiento mucho
mas duras que en las aplicaciones comerciales
normales de climatizacion.

¢ Antecedentes de calidad demostrados.Trane es el
mayor fabricante mundial de compresores de rotores
helicoidales de gran tamano para la refrigeracion.
Mas de 300.000 compresores en todo el mundo
atestiguan que los compresores de rotores helicoidales
deTrane cuentan con un indice de fiabilidad superior
al 99,5% durante el primer ano de funcionamiento,
una cifra que aun no ha sido igualada en el sector.

¢ Resistencia a la entrada de liquido en el compresor.
El resistente diseno del compresor de la serie R admite
cantidades de refrigerante liquido que, normalmente,
danarian de forma importante el compresor.

e Menor numero de componentes moviles. El compresor
de rotores helicoidales solo cuenta con dos partes
giratorias: el rotor macho y el rotor hembra.

llustracion 2: Vista en corte de un compresor

e Compresor semihermético de accionamiento directo y
baja velocidad que mejora el rendimiento y la fiabilidad.

e Compresor de mantenimiento en obra para facilitar
dicho mantenimiento.

e Motor enfriado por gas de aspiracion. El motor funciona
a temperaturas inferiores, lo que aumenta su vida util.

e El temporizador anticiclos cortos impide una nueva
puesta en marcha hasta que hayan transcurrido cinco
minutos desde una puesta en marcha anterior y dos
minutos después de una parada, lo que permite un
control mas preciso de la temperatura del circuito de
agua.

Control de capacidad y adaptacion de carga

El sistema patentado de descarga por combinacién de
los compresores de rotores helicoidales de Trane utiliza

la valvula de descarga variable para la mayoria de las
funciones de descarga. Esto permite regular de forma
continua el compresor para que pueda responder con
exactitud a la demanda de carga de refrigeracion del
edificio y para mantener la temperatura de alimentacion
del agua enfriada en torno a +0,3 °C [+0,5 °F] respecto

al valor de consigna. Las enfriadoras con compresor

de rotores helicoidales que se basan en el control de la
capacidad por etapas deben funcionar a una capacidad
igual o superior a la carga y, por lo general, solo mantienen
la temperatura del agua en torno a =1 °C [+2 °F]. Buena
parte de este exceso de capacidad se pierde debido a que
el enfriamiento excesivo se emplea en eliminar el calor
latente del edificio, haciendo que este se deshidrate por
encima de los requisitos de confort normales.

En la version RTAF HSE, la combinacién de la valvula
de descarga variable y el variador de frecuencia permite
responder con exactitud a la demanda de carga del
edificio y obtener un rendimiento excelente a plena
carga y a carga parcial.
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Instalacion con espacio limitado

La enfriadora Sintesis cuenta con el espacio lateral
recomendado mas reducido del mercado (1 metro),
pero eso no es todo. Cuando es necesario instalar

el equipo con un espacio inferior al recomendado,

algo muy habitual en las aplicaciones de reconversion,
es normal que el caudal de aire esté restringido

y es posible que las enfriadoras convencionales no
funcionen. Sin embargo, la enfriadora Sintesis equipada
con el microprocesador Adaptive Control™ producira
tanta agua enfriada como sea posible considerando

las condiciones reales de instalacién, permanecera
conectada con cualquier condicién de funcionamiento
anomala y optimizara el rendimiento. Pdngase en
contacto con el técnico de ventas deTrane para obtener
mas informacion.

Comprobacion de fabrica para una puesta
en servicio sin contratiempos

Todas las enfriadoras Sintesis se someten a una
prueba de funcionamiento completa en la fabrica. Este
programa de comprobaciones por ordenador verifica
todos los sensores, el cableado, los componentes
eléctricos, el funcionamiento del microprocesador,

la capacidad de comunicacion, el rendimiento de la
valvula de expansion y los ventiladores. Ademas, se
comprueba el funcionamiento de cada compresor para
verificar la capacidad y el rendimiento. Si procede, se
ajusta previamente cada unidad en la fabrica segun las
condiciones de disefno del cliente. Como ejemplo se
podria mencionar el valor de consigna de la temperatura
del liquido de salida. El resultado de este programa

de comprobaciones es que la enfriadora llega al lugar
de instalacion comprobada en su totalidad y lista para
funcionar.

llustracion 3: Baterias del condensador de microcanal

Entrada de aire al
condensador

Microcanales
para el R134a
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Caracteristicas y ventajas

Agilizacion de la instalacion gracias al
equipamiento opcional y los dispositivos
de control montados y comprobados en
la fabrica

Todas las opciones de las enfriadoras Sintesis se
comprueban y se instalan en la fabrica, incluidos el
control de baja temperatura ambiente, el sensor de
temperatura ambiente, la funcién de bloqueo por baja
temperatura ambiente, la interfaz de comunicaciones y el
sistema de control para la fabricacion de hielo. Algunos
fabricantes envian accesorios por piezas para el montaje
en obra. ConTrane el cliente se ahorra los gastos de
instalacion y tiene la garantia de que TODAS las opciones
de la enfriadora y los dispositivos de control han sido
comprobados y funcionan correctamente.

Baterias del condensador de microcanal

Las enfriadoras Sintesis se encuentran equipadas con
baterias del condensador de microcanal que permiten
una excelente transferencia del calor y una drastica
mejora de la resistencia a la corrosion frente a los tubos
convencionales de las baterias con aletas. Las baterias
de microcanal son integramente de aluminio, lo cual
evita la corrosion galvanica que puede producirse en los
condensadores fabricados con tubos de cobre y aletas
de aluminio. Las baterias de microcanal también se
adaptan correctamente a entornos sucios gracias a su
grosor reducido y al perfil de las aletas.

Aletas con hendiduras y contacto cobresoldado para
una transferencia de calor y una resistencia mejoradas

Salida de aire del
condensador
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Caracteristicas y ventajas

Evaporador CHIL

Trane desarrollé un evaporador especialmente disehado
para las enfriadoras Sintesis. El evaporador compacto,
de alto rendimiento, de diseno integrado y de baja carga
(CHIL) optimiza el caudal de refrigerante para obtener
un excelente intercambio de calor con agua en todas las
condiciones de funcionamiento y minimizar la cantidad
de refrigerante utilizado.

llustracion 4: Evaporador CHIL

Salida de
refrigerante
del circuito 1

Salida de
refrigerante del
circuito 2

Cabezal del

agua de retorno
Cabezal del

‘l‘ agua de
suministro
Eptrada de Entrada de
refrigerante en .
AN refrigerante en
el circuito 1 A
el circuito 2

Ventiladores

La mayoria de las enfriadoras Sintesis utilizan
ventiladores EC para reducir el consumo de energia

a plena carga y a carga parcial. Estos ventiladores

EC permiten una reduccion significativa del nivel
sonoro y un mejor funcionamiento de la enfriadora a
temperaturas ambiente bajas. En las unidades XLN,
los ventiladores EC se encuentran equipados con un
difusor para lograr una optimizacion del caudal de aire
y un funcionamiento mas silencioso.

llustracion 5: Ventilador EC con difusor
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llustracion 6: Ahorro en los costes de consumo de
electricidad para el almacenamiento de hielo
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Control superior con los controladores
UC800™ de las enfriadoras

El sistema por microprocesador Adaptive Control™
mejora el rendimiento de la enfriadora Sintesis al ofrecer
la tecnologia de control de enfriadoras mas avanzada.
Con el microprocesador Adaptive Control se evitan

las llamadas innecesarias al servicio técnico, asi como
posibles molestias a los ocupantes del edificio. La unidad
no realiza paradas innecesarias ni desconexiones

por fallos de poca importancia. La unidad solo se
desconectara cuando los sistemas de control Tracer de la
enfriadora hayan agotado todas las acciones correctivas
posibles y la unidad siga sobrepasando algun limite de
funcionamiento. Los dispositivos de control de otros
equipos suelen desconectar la enfriadora, por lo general
cuando mas se necesita.

Por ejemplo:

Una enfriadora de hace cinco anos con baterias sucias
puede desactivarse por una desconexion por alta presion
en un dia de agosto a 38 °C [100 °F]. Precisamente en
un dia caluroso es cuando la refrigeracion de confort
es realmente necesaria. Por el contrario, la enfriadora
Sintesis equipada con el microprocesador Adaptive
Control conecta los ventiladores uno tras otro y modula
la valvula de expansion electronica y la valvula de
corredera a medida que se acerca a la desconexion

por alta presion, manteniendo de este modo la
enfriadora conectada cuando es realmente necesario,

a temperaturas ambiente elevadas.

RLC-PRC046D-ES
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Caracteristicas y ventajas

Opciones del sistema:

Almacenamiento de hielo

Las enfriadoras de condensacion por aire deTrane son
muy adecuadas para producir hielo. La capacidad Unica
de funcionar con una temperatura ambiente reducida
mientras se produce hielo supone aproximadamente la
misma cantidad de trabajo para el compresor. Un equipo
de condensacion por aire suele pasar a produccién de
hielo durante la noche.Teniendo esto en cuenta, suceden
dos cosas. En primer lugar, la temperatura de salida de la
salmuera del evaporador desciende hasta entre -5,5y -5 °C
[entre 22 y 24 °F], aproximadamente. En segundo lugar,
la temperatura ambiente desciende por lo general

entre 8,3 y 11 °C [entre 47 y 52 °F] con respecto a la
temperatura ambiente maxima del dia. De este modo,

se reduce considerablemente la carga de los compresores
y se crean condiciones de funcionamiento similares a las
que se dan durante el dia. La enfriadora puede funcionar
a temperaturas ambiente inferiores durante la noche y
producir hielo de forma satisfactoria para complementar
las demandas de refrigeracion del dia siguiente.

La enfriadora modelo RTAF produce hielo proporcionando
de forma constante una solucion de glicol a los depdsitos
de almacenamiento de hielo.

Las enfriadoras de condensacion por aire seleccionadas
para estas temperaturas inferiores del liquido de salida
también se eligen para la produccion eficaz de liquido
enfriado en condiciones de refrigeracion de confort
nominales. La capacidad de las enfriadoras de Trane para
efectuar una “doble funcién” de produccion de hielo y
de refrigeracion de confort reduce de forma significativa
el coste de los sistemas de almacenamiento de hielo.
Cuando es necesaria la refrigeracion, el glicol a muy
baja temperatura se bombea desde los depdsitos de
almacenamiento de hielo directamente a las baterias

de refrigeracion. No es necesario un intercambiador

de calor muy costoso. El circuito de glicol es un

sistema sellado, de modo que se eliminan los elevados
costes que supondria un tratamiento quimico anual.

La enfriadora de condensacién por aire también esta
disponible para la funcién de refrigeracion de confort
con rendimientos y en condiciones de refrigeracion
nominales. El concepto modular de los sistemas de
almacenamiento de hielo con glicol y la simplicidad
demostrada de los sistemas de control Tracer™ de
Trane permiten combinar satisfactoriamente la fiabilidad
y el rendimiento de ahorro energético en cualquier
aplicacién de almacenamiento de hielo.

El sistema de almacenamiento de hielo funciona en seis
modos diferentes, cada uno optimizado para el coste de
la energia eléctrica en un momento concreto del dia.

1. Refrigeracidon de confort mediante la enfriadora.
2. Refrigeracion de confort mediante la produccién de hielo.

3. Refrigeracién de confort mediante la enfriadora y la
produccion de hielo.

4. Mantenimiento de la temperatura de almacenamiento
del hielo.

5. Mantenimiento de la temperatura de almacenamiento
del hielo cuando se necesita refrigeracion de confort.

6. Apagado.
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Caracteristicas y ventajas

El software de optimizacion del controlador UC800
controla el funcionamiento de los accesorios y del
equipo necesarios para pasar con facilidad de un modo
de funcionamiento a otro. Por ejemplo, incluso con

los sistemas de almacenamiento de hielo, hay muchas
horas en las que ni se produce ni se consume hielo,

sino que se mantiene. En este modo de funcionamiento,
la enfriadora es la Unica fuente de refrigeracion.

Por ejemplo, para refrigerar un edificio después de
producir todo el hielo pero antes de alcanzar las horas
en que las companias eléctricas cobran la tarifa maxima,
el controlador UCB800 fija el valor de consigna del liquido
de salida de la enfriadora de condensacion por aire en

el ajuste mas eficaz y pone en marcha la enfriadora,

la bomba de la enfriadora y la bomba de carga.

Cuando la tarifa por el consumo eléctrico es alta,

la bomba de hielo se pone en marcha y la enfriadora
sufre una limitacion de la demanda o se desconecta

por completo. Los dispositivos de control UC800 son
capaces de equilibrar a la perfeccion la contribuciéon

de la produccion de hielo y de la enfriadora para
responder a la demanda de carga de refrigeracion.

La capacidad de la planta de enfriadoras aumenta
poniendo en funcionamiento la enfriadora y haciendo
que esta produzca hielo al mismo tiempo. EIl UC800
distribuye el hielo, aumentando la capacidad de la
enfriadora mientras reduce los costes de refrigeracion.
Cuando se produce hielo, el UC800 hace disminuir el
valor de consigna del liquido que sale de la enfriadora
de condensacion por aire y pone en marcha la enfriadora,
las bombas de la enfriadora y de hielo, y otros accesorios.
Cualquier carga ocasional que persista durante la
produccion de hielo puede corregirse poniendo en
funcionamiento la bomba de carga y aspirando el fluido
de refrigeracion empleado desde los depdsitos de
almacenamiento de hielo.

Para obtener informacion especifica sobre las
aplicaciones de almacenamiento de hielo, pdngase en
contacto con la oficina local de ventas de Trane.

RLC-PRC046D-ES



Opciones con respecto a
las aplicaciones

Fabricacion de hielo

La opcidn de fabricacion de hielo ofrece una légica

de control especial para gestionar aplicaciones de
salmuera a baja temperatura (menos de 4,4 °C [40 °F] de
temperatura de salida del evaporador) para aplicaciones
de almacenamiento térmico.

Salmuera a baja temperatura

La opcidn a baja temperatura proporciona una ldgica de
control especial y el enfriador de aceite se instala para
gestionar aplicaciones de salmuera a baja temperatura,
incluidas unas condiciones de carga parcial por debajo
de 4,4 °C (40 °F) de temperatura de salida del evaporador.

Baja temperatura ambiente

La opcién de baja temperatura ambiente ahade controles
a la unidad para permitir su puesta en marcha y su
funcionamiento cuando la unidad funciona a bajas
temperaturas ambiente, de entre -10 °C (14 °F) y -20 °C
(-4 °F). El lado alto del margen de la temperatura
ambiente permanece en 46 °C (115 °F).

Alta temperatura ambiente

La opcidén de alta temperatura ambiente anhade controles
a la unidad, enfriadores de aceite y componentes
eléctricos sobredimensionados para permitir un
arranque y un funcionamiento a temperaturas ambiente
de hasta 55 °C (131 °F). El lado bajo del margen de la
temperatura ambiente permanece en -10 °C (-14 °F).

Control de SmartFlow

Bomba de velocidad constante: Ajuste del variador
de frecuencia

La unidad esta equipada con un paquete de la bomba
accionado por un inversor de velocidad, que no
proporciona una modulacion continua de la velocidad.
El caudal de agua es fijo durante la puesta en servicio.
Esta alternativa tiene como objetivo proporcionar el
caudal apropiado y un equilibrio hidraulico, sin necesidad
de una valvula de equilibrado mecanica, aprovechando la
optimizacion del consumo energético de la bomba.

El caudal de agua se ajusta mediante el parametro 204 del
inversor de velocidad (TR200); si se dispone de la opcion
de bomba doble, el arbitraje activo de la bomba se basa
en su tiempo de compensacién y en su estado de fallo.

Bomba de velocidad variable: Presion diferencial
(DP) constante

La unidad esta equipada con un paquete de la bomba
accionado por un inversor de velocidad. La modulacion
de la velocidad de la bomba se realiza para garantizar
que la presién diferencial (DP) permanece constante

en el sistema. La velocidad minima de la bomba se
encuentra ajustada de fabrica al 60% de la velocidad
nominal. Es posible ajustar la frecuencia minima de la
bomba mediante el inversor. La opcién de la presion

RLC-PRC046D-ES
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Opciones

diferencial constante deberia utilizarse con las valvulas
de regulacién de agua de 2 vias del sistema hidraulico
del cliente. A carga parcial minima del sistema, cuando
la mayoria de las valvulas de 2 vias se encuentran
cerradas, debe garantizarse un caudal minimo a través
del evaporador de la enfriadora. Un sensor de la presion
diferencial proporcionado porTrane que el cliente debe
instalar en el circuito de agua, en un area protegida

de la congelacidn, es el encargado de medir la presion
diferencial. Debe instalarse una valvula de regulacion en
la tuberia de by-pass.

Bomba de velocidad variable: Temperatura
diferencial (DT) constante

La unidad esta equipada con un paquete de la bomba
accionado por un inversor de velocidad. La modulaciéon
de la velocidad de la bomba se gestiona para garantizar
que la temperatura diferencial de la enfriadora permanece
constante. El controlador de la enfriadora medira
directamente las temperaturas de entrada y salida del
evaporador a través del sensor suministrado de fabrica.
En el controlador de la unidad estara presente un valor
de consigna de la temperatura diferencial. La opcion de
la temperatura diferencial constante deberia utilizarse
con las valvulas de 3 vias de los sistemas de agua o con
las valvulas de 2 vias del sistema de agua con caudal
constante en la tuberia de by-pass. Es posible ajustar la
frecuencia minima de la bomba mediante el inversor.

Recuperacion parcial y total de calor

La recuperacion de calor se presenta cada vez con
mayor frecuencia como una respuesta eficaz para
compensar los costes energéticos en constante aumento.
Las enfriadoras Sintesis deTrane con la opcion de
recuperacién parcial y total de calor combinan el ahorro
de energia procedente de la recuperacién de calor con

el ahorro en los costes de instalacién y mantenimiento
de unas enfriadoras de liquido de condensacién por aire
totalmente integradas de fabrica. El modelo RTAF con

la opcion de recuperacién de calor funciona como una
enfriadora estandar siempre que no sea necesario calor,
o bien puede producir simultdneamente agua enfriada

y caliente para aplicaciones tales como: El calentamiento
o el precalentamiento de sistemas de calderas o de
abastecimiento doméstico, el precalentamiento del

aire de sistemas de aire acondicionado/ventilacion

y procesos industriales.

El intercambiador de recuperacién de calor es un
intercambiador de placas soldadas conectado a la
tuberia de descarga del compresor y disenado para
recuperar hasta el 25% de la potencia frigorifica nominal
para la recuperacion parcial de calor (PHR) y el 135%

de la potencia frigorifica nominal para la recuperacion
total de calor (THR).

El intercambiador de recuperacion de calor no esta
autorizado para utilizarse con aplicaciones de alimentacion
y bebidas. Es obligatorio utilizar el circuito principal.

La cantidad de recuperacion neta de calor depende de:
- El porcentaje de carga de refrigeracion disponible
- La temperatura ambiente
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Enfriamiento gratuito directo y sin glicol
Con el fin de aprovechar las bajas temperaturas

ambiente, las enfriadoras Sintesis ofrecen cuatro
alternativas para el enfriamiento gratuito:

- Enfriamiento gratuito total directo

- Enfriamiento gratuito parcial directo

- Enfriamiento gratuito total sin glicol

- Enfriamiento gratuito parcial sin glicol

Las ventajas de este tipo de aplicacion son las siguientes:

e Una planta de pequeno tamano en comparacion con
un sistema en el que se utilizan un dry-cooler y una
enfriadora.

e Un control del equipo centralizado.
e Una amplia gama de potencias.

El modelo RTAF con enfriamiento gratuito de la serie
Sintesis se ha disenado para aquellos paises cuya
temperatura es inferior a 0 °C durante un gran nimero
de horas al ano y para aquellas aplicaciones en las que
se necesita refrigeracion durante todo el ano.

Opciones del nivel sonoro

Bajo nivel sonoro

Las unidades de bajo nivel sonoro estan equipadas
con una caja en los separadores de aceite y una caja
de sonido previamente formada que encapsula cada
compresor.

Bajo nivel sonoro con NNSB

El modo de reduccién de ruido nocturno (NNSB) permite
minimizar el nivel sonoro de la enfriadora reduciendo

la velocidad de los ventiladores EC controlados con un
contacto de encendido/apagado externo.

Nivel sonoro ultrabajo

Las unidades de nivel sonoro ultrabajo estan equipadas
con una caja en los separadores de aceite, una caja

de sonido previamente formada que encapsula cada
compresor y ventiladores EC con difusores.

Opciones eléctricas

Con proteccién IP20 interna contra la sobretension.
Interruptor de flujo: Se envia como un accesorio y debe
instalarse en obra.

Opcion de moédulo hidraulico*

El médulo hidraulico incluye los siguientes componentes:
filtro de agua, vaso de expansion de 80 |, valvula de
descarga de presion ajustada en 5 bares, bomba doble
de presion de descarga baja que permite una pérdida de
presion del circuito de agua de hasta 120 kPa o bomba
doble de presiéon de descarga alta que permite una
pérdida de presion del circuito de agua de hasta 220 kPa,
valvula de compensacion y proteccion anticongelacion.
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Opciones de control

Interfaz de comunicacion BACnet™

Permite al usuario interactuar facilmente con BACnet
a través de un solo cable de par trenzado conectado
a una tarjeta de comunicacion instalada y probada en
la fabrica.

Interfaz de comunicacion LonTalk™ (LCI-C)

Aporta entradas y salidas de programacién de enfriadoras
para LonMark orientadas para su empleo con un sistema
genérico de automatizacion de edificios a través de un
solo cable de par trenzado conectado a una tarjeta de
comunicacién instalada y probada en la fabrica.

Interfaz de comunicacion ModBus™

Permite al usuario interactuar facilmente con ModBus
a través de un solo cable de par trenzado conectado a
una tarjeta de comunicacién instalada y probada en la
fabrica.

Valor de consigna externo del agua enfriada

El UC800 admite senales de entrada de 2-10V CC o de
4-20 mA para ajustar el valor de consigna del agua
enfriada desde una ubicacion remota.

Valor de consigna externo del limite de corriente

El UC800 admite senales de entrada de 2-10V CC o de
4-20 mA para ajustar el valor de consigna del limite de
corriente desde una ubicacion remota.

Contacto de fabricacion de hielo

El UC800 incorpora un cierre de contacto de salida que
puede utilizarse como senal que indica al sistema si el
modo de fabricacion de hielo esta en funcionamiento.
Este relé se cierra cuando esta en marcha la fabricacion
de hielo y se abre al interrumpirse la fabricacion de hielo
a través del UC800 o del dispositivo de interbloqueo
remoto. Se utiliza para indicar los cambios del sistema
necesarios para entrar o salir del modo de fabricacién
de hielo.

Informe de la prueba de funcionamiento

El informe de la prueba de funcionamiento proporciona
los resultados de la prueba de rendimiento de la unidad
en las condiciones de diseno especificadas en la hoja de
anotacion del pedido, con agua y sin glicol.

Los datos registrados son: la potencia frigorifica,
la potencia absorbida, la temperatura del aire,

la temperatura del agua de entrada, la temperatura
del agua de salida y el caudal de agua.

* Puede que los componentes sean diferentes en
funciéon del modelo y el tamano de la unidad. Péngase
en contacto con su oficina local de ventas para obtener
informacion detallada.
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Otras opciones

Valvulas de descarga

Valvula de descarga doble junto con una valvula de
3 vias en el lado de alta presion.

Aislamiento de alto rendimiento

El evaporador se encuentra aislado con dos capas de
Armaflex Il o un equivalente de 19 mm (3/4 pulgadas) de
grosor y un factor K de 0,26 W/m2°K.

Evaporador sin aislamiento

El evaporador no esta aislado, si bien se puede realizar
un aislamiento especifico en obra.

Baterias de condensacion con
revestimiento

Las baterias de condensacion estan protegidas con un
revestimiento para electrodeposicion de epoxi catédico
resistente a los rayos UV.

Calzas de neopreno
Las calzas de neopreno impiden un contacto directo de
la base de la unidad con el suelo.

Amortiguadores de neopreno

Los amortiguadores proporcionan aislamiento entre la
enfriadora y la estructura para eliminar la transmision
de vibraciones. Ofrecen ademas, como minimo, una
efectividad del 95%.

llustracion 7: Mapa de funcionamiento del modelo RTAF
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Opciones

Tubo ranurado y acoplamiento soldado

Los tubos ranurados estan conectados a la entrada y a la
salida del agua, el acoplamiento permite la conexion entre
el tubo ranurado y la conexién hidraulica del evaporador.

Paquete de envio para exportacion

Los tapones metalicos se fijan en el bastidor de bancada
de la unidad, impidiendo un contacto directo entre la
enfriadora y el contenedor durante la carga y la descarga
del mismo.

Desconexion con disyuntor

La unidad se encuentra equipada con un disyuntor para
cada circuito y un bloque de conexién centralizado para
las 3 fases.

Mapa de funcionamiento

Para seleccionar la configuracion de la unidad, consulte
la ilustracion relativa al mapa de funcionamiento
incluida a continuacion: Temperaturas ambiente
estandar, temperaturas ambiente altas o temperaturas
ambiente bajas.

* Unidades para temperaturas ambiente estandar:
-10 °C < temperatura del aire <46 °C

* Unidades para temperaturas ambiente bajas:
-20 °C < temperatura del aire <46 °C

* Unidades para temperaturas ambiente altas:
-10 °C < temperatura del aire <55 °C

Nota: No es posible tener una unidad en funcionamiento
a temperaturas ambiente bajas y altas.

Temperatura del aire de entrada [°C]
N
o

-16 -12 -8 -4 0 4

Temperatura del agua de salida [°C]

8 12 16 20 24
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Informacion sobre la aplicacion

llustracion 8: Caudal fuera de los limites

> 10 °C {j}__'
51/s
10 °C
76 /s
Bomba CV

T A— _— —_—_|

|EeeaEa 51/s
B Y

10 °C
13,7°C 251/s
76 /s
: 1
Bomba CV 15,6 °C
Importante Efecto de la altitud en la potencia

Deben tenerse en cuenta algunas restricciones de
aplicaciodn al calcular las dimensiones de las enfriadoras

Sintesis deTrane, asi como al seleccionarlas e instalarlas.

La fiabilidad del sistema y de la unidad depende, en
gran medida, de si se cumplen correctamente y en su
totalidad las consideraciones siguientes. Si la aplicacién
difiere de las directrices que se indican en este catalogo,
debe ponerse en contacto con su técnico local de ventas
deTrane.

Tamaio de la unidad

La potencia de la unidad se indica en la seccién “Datos
de rendimiento” No se recomienda sobredimensionar
la unidad de forma intencionada para garantizar

que la potencia de la unidad sea la adecuada. Un
sobredimensionado de la enfriadora tendra como
consecuencia fallos en el funcionamiento del sistema
y demasiados ciclos del compresor. Ademas, la unidad
sobredimensionada serd mas cara y mas dificil de
adquirir, instalar y manejar. Si el sobredimensionado
se considera necesario, debe considerarse la opcion de
utilizar dos unidades.

Tratamiento del agua

La suciedad, las incrustaciones, la corrosién y otros
elementos similares afectaran de forma negativa a la
transferencia de calor entre el agua y los componentes
del sistema. La presencia de particulas extranas en el
sistema de agua enfriada también puede hacer que
aumente la pérdida de presion y, por consiguiente, que
se reduzca el caudal de agua. El tratamiento adecuado
del agua debe determinarse de forma local segun el
tipo de sistema y las caracteristicas del agua de la zona.
No se recomienda utilizar agua salada ni salobre en

las enfriadoras Sintesis de Trane. Si se emplea alguno
de estos tipos de agua, se reducira la vida util de la
enfriadora.Trane recomienda recurrir a un especialista
cualificado en el tratamiento de aguas, que conozca las
condiciones del agua de la zona, para determinar su

estado y el programa de tratamiento de aguas adecuado.
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Los valores de potencia de las enfriadoras Sintesis

que se proporcionan en las tablas de los datos de
rendimiento corresponden al uso de la unidad al nivel
del mar. Cuando se trata de altitudes muy superiores al
nivel del mar, se reduce la densidad del aire y disminuye
la capacidad del condensador y, como consecuencia,

la potencia y el rendimiento de la enfriadora.

Limitaciones por la temperatura ambiente

Las enfriadoras Sintesis de Trane estan disenadas para
funcionar durante todo el ano dentro de determinados
margenes de temperatura ambiente. La enfriadora
Sintesis funcionara con temperaturas ambiente de
entre -10 y 46 °C [entre 14 y 115 °F]. Si se selecciona

la opcion de alta temperatura ambiente, la enfriadora
podréa funcionar con una temperatura ambiente de

55 °C [131 °F], mientras que si se selecciona la opcion
de baja temperatura ambiente, la capacidad de
funcionamiento de la enfriadora de agua aumentara
hasta una temperatura ambiente tan baja como

-20 °C [-4 °F]. Para un funcionamiento fuera de estos
margenes, pongase en contacto con la oficina local de
ventas deTrane.

Limites del caudal de agua

Los valores minimos de caudal de agua se incluyen en
las tablas 1-6. Si los valores de caudal del evaporador
descienden por debajo de los que se indican, se produciran
turbulencias y, como consecuencia, problemas de
congelacion, incrustaciones, estratificacion y control
deficiente.

También se proporciona el caudal maximo de agua del
evaporador en la seccion “Datos generales” Los valores
de caudal que sobrepasen los indicados pueden producir
una erosion excesiva de las tuberias.
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Caudales fuera de los limites

Muchos procedimientos de refrigeracion de procesos
requieren caudales que no pueden alcanzarse con

los valores minimos ni maximos indicados para el
evaporador del modelo Sintesis. Una simple sustitucién
de las tuberias puede solucionar este problema.

Por ejemplo, un proceso de moldeado por inyeccién de
plastico requiere 5,0 I/s [80 gpm] de agua a 10 °C [50 °F]
y devuelve dicha agua a 15,6 °C [60 °F]. La enfriadora
seleccionada puede funcionar a estas temperaturas,
pero dispone de un caudal minimo de 7,6 I/s [120 gpm].
El sistema que se indica a continuacién puede realizar el
proceso.

Control de caudal

Trane requiere que sea la enfriadora la que realice el
control del caudal de agua enfriada en combinaciéon con
la enfriadora Sintesis.

De este modo la enfriadora se puede proteger contra
situaciones que pudieran resultar adversas para su
funcionamiento.

Limites de temperatura del agua de salida

Las enfriadoras de condensacion por aire de la

serie Sintesis deTrane cuentan con tres categorias

de temperatura del agua de salida: estandar, baja
temperatura y fabricacién de hielo. Los margenes
estandar de temperatura de salida de la solucién

son de 4,4 a 18 °C [40 a 65 °F]. Las unidades de baja
temperatura producen unas temperaturas del liquido
de salida inferiores a 4,4 °C [40 °F]. Debido a que los
valores de consigna de la temperatura del agua enfriada
inferiores a 4,4 °C [40 °F] producen temperaturas de
aspiracion inferiores o iguales al punto de congelacion
del agua, es necesario utilizar una solucion de glicol en

llustracion 9: Caudal fuera de los limites
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Informacion sobre la aplicacion

todas las unidades de baja temperatura. Las unidades
de fabricacion de hielo disponen de un margen de
temperatura del liquido de salida de -12 a 20 °C

[de 10,5 a 68 °F]. El sistema de control para la fabricacién
de hielo incluye controles dobles del valor de consigna
y dispositivos de seguridad para las funciones de
fabricacion de hielo y de refrigeracién de confort.
Pongase en contacto con un técnico local de ventas de
Trane para obtener informacion sobre las aplicaciones
o las selecciones relacionadas con unidades de baja
temperatura o de fabricacion de hielo. La temperatura
maxima del agua que puede circular por un evaporador
cuando la unidad no esta en funcionamiento es de

55 °C [131 °F].

Temperatura del agua de salida

Fuera de rango

Muchos procedimientos de refrigeracion de procesos
requieren rangos de temperatura que no pueden
alcanzarse con los valores minimos ni maximos indicados
para el evaporador RTAF. Una simple sustitucion de las
tuberias puede solucionar este problema. Por ejemplo,
una carga de laboratorio requiere 7,6 I/s [120 gpm] de
agua de entrada en el proceso a 29,4 °C [85 °F] y de
retorno a 35 °C [95 °F]. La precision necesaria es superior
a la que puede proporcionar la torre de refrigeracion.

La enfriadora seleccionada tiene una capacidad adecuada,
pero la temperatura maxima del agua de salida enfriada
es de 18 °C [64 °F]. En el ejemplo que se proporciona,

el caudal de la enfriadora y el caudal del proceso son
iguales. No obstante, no es necesario que esto sea asi.
Por ejemplo, si el caudal de la enfriadora fuera superior,
habria mas agua que no pasaria por el evaporador y que
se mezclaria con el agua caliente.

’ 15,5 °C 29,4 °C
2,2 1s C 76 /s
15,5 °C W
76 1/s Bomba CV
) A
21 °C 15,5 °C 35°C
76 /s 5,41/s 5,41/s
H - < <
Bomba CV 15,6 °C 35°C
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Informacion sobre la aplicacion

Descenso de la temperatura de alimentacion del agua

Los datos de rendimiento de la enfriadora Sintesis
deTrane se basan en un descenso de la temperatura
del agua enfriada de 6 °C [43 °F]. Los descensos de la
temperatura del agua enfriada de 3,3 a 10 °C [de 38 a 50 °F]
pueden utilizarse siempre que no se superen las
temperaturas maxima y minima del agua, ni los caudales
maximo y minimo. Los descensos de temperatura que
sobrepasen este margen se encuentran por encima del
limite 6ptimo para efectuar el control, y pueden afectar
de forma negativa a la capacidad del microprocesador
para mantener un margen de temperatura del agua

de entrada aceptable. Los descensos de temperatura
inferiores a 3,3 °C [38 °F] pueden provocar un
sobrecalentamiento inadecuado del refrigerante.

La existencia de un sobrecalentamiento suficiente es
siempre un aspecto fundamental en cualquier sistema
de refrigeracion de expansion directa y resulta de
especial importancia en una enfriadora compacta en la
que el evaporador va fijado directamente al compresor.
Cuando los descensos de temperatura son inferiores

a 3,3 °C [38 °F], puede ser necesario un circuito de
derivacién del evaporador.

Funcién de almacenamiento de hielo

Consumo energético reducido: El sistema de
almacenamiento de hielo utiliza una enfriadora estandar
para fabricar hielo durante la noche, cuando las tarifas
de las companias eléctricas son inferiores. El hielo
complementa la refrigeracion mecanica durante el dia
(e incluso llega a sustituirla), cuando las tarifas de las
companias eléctricas son mas elevadas. Gracias a esta
reduccion de la demanda de refrigeracion se consigue
un gran ahorro de energia eléctrica.

Otra ventaja del almacenamiento de hielo es la potencia
frigorifica en modo de espera. Si la enfriadora no
puede funcionar, el hielo de uno o dos dias anteriores
puede seguir estando disponible para proporcionar
refrigeracién. Durante este periodo, la enfriadora podra
ser reparada antes de que los ocupantes del edificio
perciban que disminuye el confort.

La enfriadora modelo RTAF de la serie Sintesis de Trane
es especialmente adecuada para aplicaciones de baja
temperatura como la funcién de almacenamiento de
hielo, debido al descenso de la temperatura ambiente
que tiene lugar durante la noche. Por este motivo, este
modelo de enfriadora de la serie Sintesis puede producir
hielo de forma eficaz, y la unidad se ve sometida a
esfuerzos menores.
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Las estrategias de control sencillas e inteligentes
son otra de las ventajas que ofrece este modelo de
enfriadora de la serie Sintesis para las aplicaciones
de almacenamiento de hielo. El sistema de gestion
de edificios UC800 deTrane puede prever la cantidad
de hielo que se debera fabricar durante la noche, asi
como hacer funcionar el sistema en consecuencia.
Los dispositivos de control van integrados en la
enfriadora. Los costes de instalacion en obray la
compleja programacion se reducen de forma muy
importante gracias al uso de dos cables y un software
preprogramado.

Circuitos de agua cortos

La ubicacion correcta del sensor de control de
temperatura es el tubo o la conexién hidraulica de
alimentacion (salida). Con esta ubicacion, el edificio
puede absorber las fluctuaciones y se obtiene una
temperatura de retorno del agua que varia lentamente.
Si no hay un volumen de agua suficiente en el sistema
para absorber adecuadamente las fluctuaciones, es
posible que se pierda el control de la temperatura y se
produzcan deficiencias de funcionamiento en el sistema,
asi como demasiados ciclos de los compresores. Si el
circuito de agua es corto, el efecto sera el mismo que si
se emplea el agua de retorno del edificio para controlar
el funcionamiento del equipo. Por lo general, un circuito
de agua de dos minutos es suficiente para evitar que

se produzca un efecto de circuito de agua demasiado
corto. Por tanto, como indicacion, compruebe que el
volumen de agua presente en el circuito del evaporador
es el mismo o el doble que el caudal de agua por minuto
del evaporador. Cuando el perfil de carga varia con
rapidez, es necesario aumentar el volumen. Para evitar
los efectos de un circuito de agua corto, habria que tener
en cuenta que con un depdsito de almacenamiento o un
tubo colector de mayor tamano se aumenta el volumen
de agua en el sistema y, de este modo, se reduce el
indice de variaciéon de la temperatura del agua de
retorno.

Tipos de aplicaciones

e Refrigeracion de confort

¢ Refrigeracion para procesos industriales

e Almacenamiento de hielo y almacenamiento térmico
e Refrigeracion para procesos a baja temperatura
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Datos generales

Tabla 1: Datos generales de las unidades RTAF 090-205 de rendimiento estandar y un nivel sonoro estandar y bajo

RTAF de rendimiento estandar y un nivel sonoro

estandar y bajo

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

090

105

125

145

155

175

190

205

Rendimiento segin Eurovent

SESNyLNSESNyLNSESNyLNSESNyLNSESNy LN SESNy LN SESNy LN SESN y LN

Potencia frigorifica neta (3) (4) (kw) 326,1 375,4 440 521,8 563,7 615,2 675,4 731,5
Potencia absorbida (5) (kW) 103,8 121,2 145,5 165,3 184,3 206,4 221,1 243,7
EER (3) (4) (6) (KW/kW) 3,14 3,1 3,02 3,16 3,06 2,98 3,05 3
ESEER (6) (kW/kW) 3,79 3,79 3,85 3,83 3,77 3,88 3,83 3,83
Eilf’g\?:;icmn con clase de eficiencia A B B A B B B B
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
esténdar? (10) ( (dBA) 95 95 95 96 96 97 97 97
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
bajo) (10p) ( (dBA) 92 92 92 93 93 94 94 94
Rendimiento en condiciones les en Oriente Medio (7)
Potencia frigorifica bruta (toneladas) 271 310 362 435 467 509 561 606
EER bruto ton(:lgvd/as) 2,36 2,3 2,24 2,36 2,27 2,21 2,28 2,23
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2
Tamafio nominal (1) toneladas 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100
Evaporador
Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250C
Capacidad de almacenamiento de agua | 51 58 74 74 78 99 99 109
Evaporador de dos pasos
Caudal minimo I/s 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 16,2
Caudal méaximo I/s 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 60,3
Evaporador de dos pasos con dispositivos
de turbulencia
Caudal minimo I/s 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 13,5
Caudal méaximo I/s 26,6 iL2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 54,1
Cond dor
Cantidad de baterias N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6
Longitud de las baterias mm 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967
Altura de las baterias mm 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214
Ventiladores del condensador
Cantidad (1) N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6
Didmetro mm 800 800 800 800 800 800 800 800
Caudal de aire por ventilador m3/s 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
RPM nominales rpm 932 932 932 932 932 932 932 932
Motor kW 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
Temperatura biente mini de arranque/funcionamiento
Unidad esténdar °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Unidad para bajas temperaturas
el (opcig) nal) P °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente °C 46 46 46 46 46 46 46 46
Temperatura ambiente estandar (9)
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente &G 55 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (9)
Datos generales de la unidad
Refrigerante HFC 134a HFC 134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC 134a
!\llﬁlmero c._1e circuitos frigorificos N.O 2 > 2 > 2 > 2 >
independientes
Carga minima (2) % 15 15 15 15 15 15 15 15
Peso en funcionamiento kg 3.295 3.330 3.510 3.970 4.240 4.400 4.820 4.845
Peso de transporte kg 3.240 3.265 3.425 3.885 4.150 4,285 4.705 4.720

Notas:

1. Los datos que contienen informacion de dos circuitos se indican del modo siguiente: circuito 1/circuito 2.

2. El porcentaje de carga minima es para toda la unidad a 10 °C (50 °F) de temperatura ambiente y 7 °C (44 °F) de temperatura del agua de salida

enfriada, no para cada circuito.

3. Potencia frigorifica neta segun las condiciones Eurovent: 7 °C de temperatura del agua de salida y 35 °C de temperatura del aire de entrada al

condensador.

4. Los datos se basan en una altitud al nivel del mar y en un factor de obstruccién del evaporador de 0,017645 m2K/kW.

5. Potencia absorbida por la unidad en kW, incluyendo los ventiladores.

6. Calculo realizado con la potencia frigorifica.

7. Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F).

9. El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

10. En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW y segun la norma ISO 9614.
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Datos generales

Tabla 2: Datos generales de las unidades RTAF 250-410 de rendimiento estandar y un nivel sonoro estandar y bajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410

Rendimiento segin Eurovent (1) SE-SNYLN SE-SNYLN SE-SNYLN SE-SNY LN SE-SNYLN SE-SNY LN

Potencia frigorifica neta (kw) 859 972 1.074 1.194 1.322 1.446

Potencia total absorbida en modo de

refrigeracion (kw) 290 329 376 419 457 497

EER 2,97 2,96 2,86 2,85 2,89 2,91

ESEER 3,94 3,91 3,9 3,99 4,06 4,09

Eﬁigsee:;atuon con clase de eficiencia B B c c c B

Nivel de potencia sonora (nivel sonoro

esténdarF)) ( (dBA) 99 100 101 101 101 102

E;xj(sl)de potencia sonora (nivel sonoro (dBA) 9% 97 98 98 98 99
Rendi to en condici inales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 713 808 890 964 1.074 1.179

EER bruto 2,2 2,2 2,12 2,06 2,1 2,12
Compresor

Cantidad N.© 3 3 3 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100 85-85/85-85  85-100/85-100 100-100/100-100
Evaporador

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 0) 97 108 120 146 159 170

Evaporador de un paso

Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3

Caudal de agua (méaximo) del evaporador (l/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia

Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (I/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1
Cond d

Cantidad N.o 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del condensador

Cantidad N.o 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Diametro (mm) 800 800 800 800 800 800

Opcion del ventilador para temperaturas ambiente altas/estandar

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor AC de velocidad fija

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6

RPM nominales del motor (rpm) 932 932 932 932 932 932

Opcion del ventilador para temperaturas ambiente bajas

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6

RPM nominales del motor (rpm) 910 910 910 910 910 910
Limites de funcionamiento

Temperatura ambiente mini de arranque/funcionamiento (7)

Unidad para temperaturas ambiente

esténdaﬁ P (°C) -10 -10 -10 -10 -10 -10

Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 55 55 55 55 55 55

Temperatura ambiente alta (8)
Datos del sistema

N.© de circuitos frigorificos N.© 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 15 15 15 15 15 15

Peso de transporte (5) (kg) 6.430 6.965 6.980 8.370 8.735 9.085

Peso en funcionamiento (5) (kg) 6.485 7.025 7.070 8.460 8.830 9.185

Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma

EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =

1,76%10-5 m2e°C/W.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.

(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

(10) En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW segtn la norma ISO 9614.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacion de la unidad.
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Datos generales

Tabla 3: Datos generales de las unidades RTAF 090-205 de rendimiento estandar y un nivel sonoro ultrabajo

RTAF de rendimiento estandar y un nivel sonoro

A RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
ultrabajo
090 105 125 145 155 175 190 205
Rendimiento segin Eurovent SE XLN SE XLN SE XLN SE XLN SE XLN SE XLN SE XLN SE XLN
Potencia frigorifica neta (3) (4) (kw) 326,3 375,6 440,3 522,2 564,2 615,8 676 732,1
Potencia absorbida (5) (kw) 101,2 118,6 142,9 162 181 203,1 217,1 239,7
EER (3) (4) (6) (KW/kW) 3,23 3,17 3,08 3,22 3,12 3,03 3,11 3,05
ESEER (6) (kW/kW) 4,13 4,07 4,06 4,12 4,02 4,08 4,04 4,01
Eilf’g\?:;icmn con clase de eficiencia A A B A A B A B
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
uItrabajoF), (10) ( (dBA) 88 89 89 89 90 90 91 91
Rendimiento en condiciones inales en Oriente Medio (7)
Potencia frigorifica bruta (toneladas) 271 310 363 435 467 509 561 606
EER bruto ey 2,41 2,35 2,28 2,41 2,31 2,25 2,32 2,27
toneladas)
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2
Tamafio nominal (1) toneladas 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100
Evaporador
Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250C
Capacidad de almacenamiento de agua | 51 58 74 74 78 99 99 109
Evaporador de dos pasos
Caudal minimo I/s 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 16,2
Caudal méaximo I/s 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 60,3
Evaporador de dos pasos con dispositivos
de turbulencia
Caudal minimo I/s 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 13,5
Caudal maximo I/s 26,6 31,2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 54,1
Cond dor
Cantidad de baterias N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6
Longitud de las baterias mm 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967
Altura de las baterias mm 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214
Ventiladores del condensador
Cantidad (1) N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6
Didmetro mm 800 800 800 800 800 800 800 800
Caudal de aire por ventilador m3/s 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
RPM nominales rpm 860 860 860 860 860 860 860 860
Motor kW 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento
Unidad esténdar °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Unidad para bajas temperaturas oC 20 20 20 20 20 0 20 20

ambiente (opcional)
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente °C 46 46 46 46 46 46 46 46
Temperatura ambiente estandar (9)
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente € 55 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (9)

Datos generales de la unidad

. HFC HFC HFC HFC HFC HFC HFC HFC
Refrigerante 134a 134a 134a 134a 134a 134a 134a 134a

Numero de circuitos frigorificos N.O 2 > 2 > 2 > > >

independientes

Carga minima (2) % 15 15 15 15 15 15 15 15
Peso en funcionamiento kg 3.375 3.410 3.590 4.070 4.340 4.500 4.940 4.965
Peso de transporte kg 3.320 3.345 3.505 3.985 4.250 4.385 4.825 4.840

Notas:
1. Los datos que contienen informacidn de dos circuitos se indican del modo siguiente: circuito 1/circuito 2.

2. El porcentaje de carga minima es para toda la unidad a 10 °C (50 °F) de temperatura ambiente y 7 °C (44 °F) de temperatura del agua de salida
enfriada, no para cada circuito.

3. Potencia frigorifica neta segun las condiciones Eurovent: 7 °C de temperatura del agua de salida y 35 °C de temperatura del aire de entrada al
condensador.

4. Los datos se basan en una altitud al nivel del mar y en un factor de obstruccion del evaporador de 0,017645 m2K/kW.

5. Potencia absorbida por la unidad en kW, incluyendo los ventiladores.

6. Calculo realizado con la potencia frigorifica.

7. Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F).
9. El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

10. En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW y segun la norma ISO 9614.
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Datos generales

Tabla 4: Datos generales de las unidades RTAF 250-410 de rendimiento estandar y un nivel sonoro ultrabajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410

Rendimiento segin Eurovent (1) SE-XLN SE-XLN SE-XLN SE-XLN SE-XLN SE-XLN

Potencia frigorifica neta (kw) 860 973 1.075 1.195 1.324 1.447

Potencia total absorbida en modo de

refrigeracién (kw) 285 323 370 412 450 490

EER 3,02 3,01 2,9 2,9 2,94 2,95

ESEER 4,26 4,25 4,23 4,36 4,45 4,44

Eﬁigsee:;atuon con clase de eficiencia B B B c B B

Nivel de potencia sonora (dBA) 93 94 94 94 95 95
Rendimiento en condici inales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 714 809 891 965 1.076 1.180

EER bruto 2,24 2,24 2,15 2,09 2,13 2,15
Compresor

Cantidad N.o 3 3 3 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100 85-85/85-85  85-100/85-100 100-100/100-100

RPM del motor (rpm) 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000
Evaporador

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 (0] 97 108 120 146 159 170

Evaporador de un paso

Caudal de agua (minimo) del evaporador (I/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia

Caudal de agua (minimo) del evaporador (I/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (I/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1
Cond d

Cantidad N.o 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del condensador

Cantidad N.o 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Diametro (mm) 800 800 800 800 800 800

Opcion del ventilador para temperaturas ambiente altas/estandar

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor AC de velocidad fija

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6

Potencia por motor (kW) 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1

Intensidad nominal por motor (A) 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8

RPM nominales del motor (rpm) 860 860 860 860 860 860

Limites de funcionamiento
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)
Unidad para temperaturas ambiente

& (°C) -10 -10 -10 -10 -10 -10
estandar
Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente (©©) 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°QC) 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (8)

Datos del sistema

N.© de circuitos frigorificos N.o 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 15 15 15 15 15 15

Peso de transporte (5) (kg) 6.570 7.125 7.140 8.550 8.935 9.305

Peso en funcionamiento (5) (kg) 6.625 7.185 7.230 8.640 9.030 9.405
Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma
EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =
1,76%10-5 m2e°C/W.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

(10) En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW segun la norma ISO 9614.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacion de la unidad.
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Tabla 5: Datos generales de las unidades RTAF 090-205 de alto rendimiento y un nivel sonoro estandar y bajo

% TRANE

Datos generales

RTAF de alto rendimiento y un nivel sonoro

estandar y bajo

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

RTAF

090

105

125

145

155

175

190

205

Rendimiento segin Eurovent

HE SN y LN HE SN y LN HE SN y LN HE SN y LN HE SN y LN HE SN y LN HE SN y LN HE SN y LN

Potencia frigorifica neta (3) (4) (kw) 330,5 383,2 452,4 531,9 576,7 632,1 689,1 751
Potencia absorbida (5) (kW) 104,7 120,6 142,6 163,7 181,4 201,3 217,4 238,7
EER (3) (4) (6) (KW/kW) 3,16 3,18 3,17 3,25 3,18 3,14 3,17 3,15
ESEER (6) (kW/kW) 3,82 3,83 3,97 4,01 3,94 3,97 3,94 3,96
Eilf’g\?:;icmn con clase de eficiencia A A A A A A A A
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
esténdar? (10) ( (dBA) 95 95 96 96 97 97 98 98
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
bajo) (10p) ( (dBA) 93 93 93 93 94 94 95 95
Rendimiento en condiciones les en Oriente Medio (7)
Potencia frigorifica bruta (toneladas) 278 320 376 446 482 527 576 625
EER bruto ton(:lgvd/as) 2,42 2,4 2,38 2,46 2,39 2,35 2,38 2,35
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2
Tamafio nominal (1) toneladas 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100
Evaporador
Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250B
Capacidad de almacenamiento de agua | 51 58 74 74 78 99 99 118
Evaporador de dos pasos
Caudal minimo I/s 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 17,9
Caudal méaximo I/s 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 66,5
Evaporador de dos pasos con dispositivos
de turbulencia
Caudal minimo I/s 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 14,9
Caudal méaximo I/s 26,6 iL2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 59,7
Cond dor
Cantidad de baterias N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7
Longitud de las baterias mm 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967
Altura de las baterias mm 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214
Ventiladores del condensador
Cantidad (1) N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7
Didmetro mm 800 800 800 800 800 800 800 800
Caudal de aire por ventilador m3/s 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
RPM nominales rpm 932 932 932 932 932 932 932 932
Motor kW 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
Temperatura biente mini de arranque/funcionamiento
Unidad esténdar °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Unidad para bajas temperaturas
el (opcig) nal) P °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente °C 46 46 46 46 46 46 46 46
Temperatura ambiente estandar (9)
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente &G 55 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (9)
Datos generales de la unidad
Refrigerante HFC 134a HFC 134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC 134a
:\rl]l,ér;;ergddi:niggwtos frigorificos N.O > > > > > > > >
Carga minima (2) % 15 15 15 15 15 15 15 15
Peso en funcionamiento kg 3.595 3.630 3.810 4.220 4.485 4.640 5.075 5.210
Peso de transporte kg 3.540 3.565 3.725 4.135 4.395 4.525 4.960 5.075

Notas:

1. Los datos que contienen informacion de dos circuitos se indican del modo siguiente: circuito 1/circuito 2.

2. El porcentaje de carga minima es para toda la unidad a 10 °C (50 °F) de temperatura ambiente y 7 °C (44 °F) de temperatura del agua de salida

enfriada, no para cada circuito.

3. Potencia frigorifica neta segun las condiciones Eurovent: 7 °C de temperatura del agua de salida y 35 °C de temperatura del aire de entrada al

condensador.

4. Los datos se basan en una altitud al nivel del mar y en un factor de obstruccién del evaporador de 0,017645 m2K/kW.

5. Potencia absorbida por la unidad en kW, incluyendo los ventiladores.

6. Calculo realizado con la potencia frigorifica.

7. Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F).

9. El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

10. En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW y segun la norma ISO 9614.
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Datos generales

Tabla 6: Datos generales de las unidades RTAF 250-410 de alto rendimiento y un nivel sonoro estandar y bajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410

Rendimiento segin Eurovent (1) HE-SNYLN HE-SNYLN HE-SNYLN HE-SN Y LN HE-SNY LN HE-SN Y LN

Potencia frigorifica neta (kw) 872 986 1.102 1.233 1.353 1.456

Potencia total absorbida en modo de

refrigeracion (kW) 274 305 344 383 421 465

EER 3,18 3,23 3,21 3,22 3,21 3,13

ESEER 4,3 4,35 4,32 4,16 4,23 4,21

Eﬁigsee:;atuon con clase de eficiencia A A A A A A

Nivel de potencia sonora (nivel sonoro

esténdarF)) ( (dBA) 99 100 101 101 102 102

E;\J(gl)de potencia sonora (nivel sonoro (dBA) % 97 98 98 98 99
Rendi to en condici inales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 741 842 941 1.070 1.174 1.259

EER bruto 2,37 2,42 2,4 2,41 2,41 2,35
Compresor

Cantidad N.© 3 3 3 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100 85-85/85-85  85-100/85-100 100-100/100-100
Evaporador

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 (1) 97 108 120 146 159 170

Evaporador de un paso

Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3

Caudal de agua (méaximo) del evaporador (l/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia

Caudal de agua (minimo) del evaporador (I/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1
Cond d

Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del condensador

Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12

Diametro (mm) 800 800 800 800 800 800

Opcion del ventilador para temperaturas ambiente altas/estandar

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor AC de velocidad fija

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6

Potencia por motor (kW) 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4

Intensidad nominal por motor (A) 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4

RPM nominales del motor (rpm) 932 932 932 932 932 932
Dimensiones

Longitud de la unidad (mm) 9.390 10.135 11.260 12.385 13.510 13.510

Anchura de la unidad (mm) 2.200 2.200 2.200 2.200 2.200 2.200

Altura de la unidad (mm) 2.526 2.526 2.526 2.526 2.526 2.526
Limites de funci iento

Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)
Unidad para temperaturas ambiente

z (°C) -10 -10 -10 -10 -10 -10
estandar
Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (8)

Datos del sistema

N.© de circuitos frigorificos N.O 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 15 15 15 15 15 15

Peso de transporte (5) (kg) 6.632 7.058 7.458 8.819 8.999 8.939

Peso en funcionamiento (5) (kg) 6.687 7.118 7.548 8.909 9.094 9.039
Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma
EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =
1,76%10-5 m2e°C/W.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacion de la unidad.
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Datos generales

Tabla 7: Datos generales de las unidades RTAF 090-205 de rendimiento extra y un nivel sonoro estandar y bajo

RTAF de rendimiento extra y un nivel sonoro

2 q RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
estandar y bajo
090 105 125 145 155 175 190 205
Rendimiento segun Eurovent XESNYLNXESNYLNXESNYLNXESNYLNXESNYLNXESNyYLNXESNyYLNXESNyLN
Potencia frigorifica neta (3) (4) (kw) 326,1 380,3 447,2 526,3 569,4 632,8 689,7 751,9
Potencia absorbida (5) (kw) 97,4 115,8 138,3 158,4 176,5 198,7 214,6 235,6
EER (3) (4) (6) (KW/kW) 3,35 3,28 3,23 3,32 3,23 3,18 3,21 3,19
ESEER (6) (kW/kW) 4,26 4,14 4,19 4,27 4,17 4,15 4,11 4,11
Eilf’g\?:;icmn con clase de eficiencia A A A A A A A A
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
esténdar? (10) ( (dBA) 94 94 95 96 97 97 98 98
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
bajo) (10p) ( (dBA) 91 91 92 93 94 94 95 95
Rendimiento en condiciones inales en Oriente Medio (7)
Potencia frigorifica bruta (toneladas) 271 316 370 440 473 527 577 626
EER bruto ton(:lgvd/as) 2,48 2,45 2,39 2,49 2,4 2,38 2,42 2,39
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2
Tamafio nominal (1) toneladas 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100
Evaporador
Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250B
Capacidad de almacenamiento de agua | 51 58 74 74 78 99 99 118
Evaporador de dos pasos
Caudal minimo I/s 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 17,9
Caudal méaximo I/s 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 66,5
Evaporador de dos pasos con dispositivos
de turbulencia
Caudal minimo I/s 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 14,9
Caudal méaximo I/s 26,6 iL2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 59,7
Cond dor
Cantidad de baterias N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7
Longitud de las baterias mm 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967
Altura de las baterias mm 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214
Ventiladores del condensador
Cantidad (1) N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7
Didmetro mm 800 800 800 800 800 800 800 800
Caudal de aire por ventilador m3/s 4,2 4,8 4,8 4,8 4,8 5,6 5,6 5,6
RPM nominales rpm 710 810 810 810 810 910 910 910
Motor kW 0,6 0,9 0,9 0,9 0,9 1,3 1,3 1,3
Temperatura biente mini de arranque/funcionamiento
Unidad esténdar °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Unidad para bajas temperaturas oC 20 20 20 20 20 20 20 20

ambiente (opcional)

Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente °C 46 46 46 46 46 46 46 46
Temperatura ambiente estandar (9)

Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente &G 55 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (9)

Datos generales de la unidad

Refrigerante HFC 134a  HFC 134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC 134a

Ndmero de circuitos frigorificos

independientes b2 z 2 z 2 z 2 Z 2

Carga minima (2) % 15 15 15 15 15 15 15 15
Peso en funcionamiento kg 3.595 3.630 3.810 4.220 4.485 4.640 5.075 5.210
Peso de transporte kg 3.540 3.565 3.725 4.135 4.395 4.525 4.960 5.075

Notas:
1. Los datos que contienen informacion de dos circuitos se indican del modo siguiente: circuito 1/circuito 2.

2. El porcentaje de carga minima es para toda la unidad a 10 °C (50 °F) de temperatura ambiente y 7 °C (44 °F) de temperatura del agua de salida
enfriada, no para cada circuito.

3. Potencia frigorifica neta segun las condiciones Eurovent: 7 °C de temperatura del agua de salida y 35 °C de temperatura del aire de entrada al
condensador.

4. Los datos se basan en una altitud al nivel del mar y en un factor de obstruccién del evaporador de 0,017645 m2K/kW.

5. Potencia absorbida por la unidad en kW, incluyendo los ventiladores.

6. Calculo realizado con la potencia frigorifica.

7. Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F).
9. El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

10. En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW y segun la norma ISO 9614.
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Datos generales

Tabla 8: Datos generales de las unidades RTAF 250-410 de rendimiento extra y un nivel sonoro estandar y bajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410 415
Rendimiento segiin Eurovent (1) XE-SNYLN XE-SNYLN XE-SNYLN XE-SNYLN XE-SNYLN XE-SNYLN XE-SNYLN
Potencia frigorifica neta (kw) 876 993 1.114 1.238 1.364 1.471 1.479
Potencia total absorbida en modo de
refrigeracion (kw) 283 319 359 399 440 486 469
EER 3,1 3,11 3,11 3,1 3,1 3,03 3,15
ESEER 4,29 4,33 4,32 4,43 4,51 4,46 4,45
E&fl;s::icmn con clase de eficiencia A A A A A B A
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
esta’ndar'; ( (dBA) 99 100 101 101 102 102 103
E;\J{gl)de potencia sonora (nivel sonoro (dBA) 9% 97 98 98 98 99 100
Rendimiento en condiciones nominales en Oriente Medio (2)
Potencia frigorifica bruta (kW) 731 830 933 1.020 1.127 1.210 1.228
EER bruto 2,32 2,33 2,33 2,29 2,29 2,23 2,27
Compresor
Cantidad N.© 3 3 3 4 4 4 4
85-100, 100-100 100-100
Modelo 85-85/70  85-100/85 100-100/100 85-85/85-85 o 07 00100y 190100/
Evaporador
Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B 500B
Volumen del contenido de agua del
evaporador 9 (1) 97 108 120 146 159 170 170
Evaporador de un paso
Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3 30,3
Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5 112,5
Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia
Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3 25,3
Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1 101,1
Cond dor
Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12 12/12
Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del cond d
Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12 12/12
Didmetro (mm) 800 800 800 800 800 800 800
Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcién del ventilador para temperaturas ambiente bajas
Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
Potencia por motor (kw) 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3
Intensidad nominal por motor (A) 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
RPM nominales del motor (rpm) 910 910 910 910 910 910 910
Limites de funcionamiento
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)
Unidad para temperaturas ambiente (°C) 10 10 10 10 10 10 10
estandar
Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente (©©) 46 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (8)

Datos del sistema

N.° de circuitos frigorificos N.° 2 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 15 15 15 15 5 15 15

Peso de transporte (5) (kg) 6.730 7.265 7.605 9.015 9.315 9.375 8.939

Peso en funcionamiento (5) (kg) 6.785 7.325 7.695 9.105 9.410 9.475 9.039
Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma
EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =
1,76%10-5 m2e°C/WV.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacién de la unidad.
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Datos generales

Tabla 9: Datos generales de las unidades RTAF 090-205 de rendimiento extra y un nivel sonoro ultrabajo

RTAF de rendimiento extra y un nivel sonoro

A RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
ultrabajo
090 105 125 145 155 175 190 205
Rendimiento segun Eurovent XE XLN XE XLN XE XLN XE XLN XE XLN XE XLN XE XLN XE XLN
Potencia frigorifica neta (3) (4) (kw) 325,5 379,9 446,7 525,7 568,6 632,5 689,4 751,6
Potencia absorbida (5) (kW) 96,9 115,1 137,8 157,8 176,1 197,4 212,9 234,1
EER (3) (4) (6) (KW/kW) 3,36 3,3 3,24 3,33 3,23 3,2 3,24 3,21
ESEER (6) (kW/kW) 4,29 4,2 4,21 4,3 4,19 4,19 4,14 4,14
Eilf’g\?:;icmn con clase de eficiencia A A A A A A A A
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
uItrabajoF; (10) ( (dBA) 88 88 88 89 90 90 91 91
Rendimiento en condiciones les en Oriente Medio (7)
Potencia frigorifica bruta (toneladas) 270 315 370 439 473 527 576 625
EER bruto ey 2,48 2,45 2,39 2,49 2,4 2,39 2,43 2,4
toneladas)
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2
Tamafio nominal (1) toneladas 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100
Evaporador
Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250B
Capacidad de almacenamiento de agua | 51 58 74 74 78 99 99 118
Evaporador de dos pasos
Caudal minimo I/s 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 17,9
Caudal maximo I/s 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 66,5
Evaporador de dos pasos con dispositivos
de turbulencia
Caudal minimo I/s 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 14,9
Caudal maximo I/s 26,6 31,2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 59,7
Cond dor
Cantidad de baterias N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7
Longitud de las baterias mm 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967
Altura de las baterias mm 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214
Ventiladores del condensador
Cantidad (1) N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7
Didmetro mm 800 800 800 800 800 800 800 800
Caudal de aire por ventilador m3/s 4,2 4,8 4,8 4,8 4,8 5,6 5,6 5,6
RPM nominales rpm 660 760 760 760 760 860 860 860
Motor kw 0,5 0,8 0,8 0,8 0,8 1,1 1,1 1,1
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento
Unidad esténdar °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Unidad para bajas temperaturas
il & (opciénal) p °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente °C 46 46 46 46 46 46 46 46
Temperatura ambiente estandar (9)
Funcionamiento a maxima temperatura
ambiente € 55 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (9)
Datos generales de la unidad
Refrigerante HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a
NUmer ircuitos frigorifi
Carga minima (2) % 15 15 15 15 15 15 15 15
Peso en funcionamiento kg 3.695 3.730 3.910 4.340 4.605 4.760 5.215 5.350
Peso de transporte kg 3.640 3.665 3.825 4.255 4.515 4.645 5.100 5.215

Notas:

1. Los datos que contienen informacion de dos circuitos se indican del modo siguiente: circuito 1/circuito 2.

2. El porcentaje de carga minima es para toda la unidad a 10 °C (50 °F) de temperatura ambiente y 7 °C (44 °F) de temperatura del agua de salida

enfriada, no para cada circuito.

3. Potencia frigorifica neta segun las condiciones Eurovent: 7 °C de temperatura del agua de salida y 35 °C de temperatura del aire de entrada al

condensador.

4. Los datos se basan en una altitud al nivel del mar y en un factor de obstruccion del evaporador de 0,017645 m2K/kW.

5. Potencia absorbida por la unidad en kW, incluyendo los ventiladores.

6. Célculo realizado con la potencia frigorifica.

7. Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F).
9. El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

10. En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW y segun la norma ISO 9614.
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Datos generales

Tabla 10: Datos generales de las unidades RTAF 250-410 de rendimiento extra y un nivel sonoro ultrabajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410

Rendimiento segiin Eurovent (1) XE-XLN XE-XLN XE-XLN XE-XLN XE-XLN XE-XLN

Potencia frigorifica neta (kw) 876 993 1.114 1.237 1.363 1.470

Potencia total absorbida en modo de

refrigeracion (kw) 279 316 355 397 436 481

EER 3,14 3,14 3,14 3,12 3,13 3,05

ESEER 4,36 4,39 4,4 4,46 4,56 4,51

E{E:il;sggicmn con clase de eficiencia A A A A A B

Nivel de potencia sonora (dBA) 93 94 95 95 95 95
Rendimiento en condiciones nominales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 731 829 933 1.020 1.127 1.209

EER bruto 2,34 2,35 2,36 2,3 2,31 2,25
Compresor

Cantidad N.o 3 3 3 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100 85-85/85-85  85-100/85-100 100-100/100-100
Evaporador

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 0] 97 108 120 146 159 170

Evaporador de un paso

Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia

Caudal de agua (minimo) del evaporador (I/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1
Cond dor

Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del condensador

Cantidad N.0 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12

Diametro (mm) 800 800 800 800 800 800

Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcién del ventilador para temperaturas ambiente bajas

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad fija

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6

Potencia por motor (kW) 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1

Intensidad nominal por motor (A) 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8

RPM nominales del motor (rpm) 860 860 860 860 860 860
Limites de funcionamiento

Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)

Unidad para temperaturas ambiente (°0) 10 10 10 10 10 10

estandar

Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 55 55 55 55 55 55

Temperatura ambiente alta (8)
Datos del sistema

N.© de circuitos frigorificos N.o 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 15 15 15 15 15 15

Peso de transporte (5) (kg) 6.890 7.445 7.805 9.235 9.555 9.615

Peso en funcionamiento (5) (kg) 6.945 7.505 7.895 9.325 9.650 9.715

Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma

EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =

1,76%10-5 m2e°C/WV.
(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(
(
(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(

8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificaciéon de la unidad.
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Datos generales

Tabla 11: Datos generales de las unidades RTAF 090-245 de alto rendimiento estacional y un nivel sonoro estandar y bajo

RTAF de alto rendimiento estacional y un

a ke A RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
nivel sonoro est y bajo
090 105 125 145 155 175 190 205 245
N c HSE SN HSE SN HSE SN HSE SN HSE SN HSE SN HSE SN HSE SN HSE SN
Rendimiento segun Eurovent y LN y LN y LN y LN y LN y LN y LN y LN y LN
Potencia frigorifica neta (3) (4) (kW) 330 383 452 534 576 638 695 755 875
Potencia absorbida (5) (kW) 101,2 120,8 145,3 167,4 185,8 207,8 224,2 245,9 307
EER (3) (4) (6) (kW/kW) 3,26 3,17 3,11 3,19 3,1 3,07 3,1 3,07 2,85
ESEER (6) (KW/KW) 4,42 4,37 4,55 4,71 4,61 4,53 4,53 4,53 4,29
Erciencia Eurovent -+ A A A A A B A B c
Nivel de potencia sonora
(nivel sorE:oro estandar) (10) (dBA) 94 94 95 96 97 97 98 98 104
Nivel de potencia sonora
(nivel sorF\)oro bajo) (10) (dBA) 91 91 92 93 94 94 95 95 101
Rendimiento en condiciones inales en Oriente Medio (7)
Potencia frigorifica bruta (toneladas) 274 320 376 448 482 535 586 632 718
EER bruto ton(ekl\a,\:j/as) 2,4 2,35 2,29 2,39 2,31 2,29 2,34 2,3 2,11
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Tamafio nominal (1) toneladas 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100 120/120
Evaporador
Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250B 250B
Capacidad de almacenamiento
de"agua 51 58 74 74 78 99 99 118 118
Evaporador de dos pasos
Caudal minimo I/s 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 17,9 17,9
Caudal méximo I/s 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 66,5 66,5
Evaporador de dos pasos con dispositivos de turbulencia
Caudal minimo I/s 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 14,9 14,9
Caudal méaximo I/s 26,6 L2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 59,7 59,7
Cond dor
Cantidad de baterias N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7 7/7
Longitud de las baterias mm 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967
Altura de las baterias mm 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214
Ventiladores del condensador
Cantidad (1) N.o 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7 7/7
Didmetro mm 800 800 800 800 800 800 800 800 800
Caudal de aire por ventilador m3/s 4,2 4,8 4,8 4,8 4,8 5,6 5,6 5,6 5,6
RPM nominales rpm 710 810 810 810 810 910 910 910 910
Motor kw 0,6 0,9 0,9 0,9 0,9 1,3 1,3 1,3 1,3
Temperatura biente mini de arranque/funcionamiento
Unidad esténdar °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Unidad para bajas
temperaturas ambiente &c -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
(opcional)
Funcionamiento a maxima
temperatura ambiente oC 46 46 46 46 46 46 46 46 46
Temperatura ambiente
estandar (9)
Funcionamiento a maxima
temperatura ambiente °C 55 55 55 55 55 55 55 55 46
Temperatura ambiente
alta (9)
Datos generales de la unidad
Refrigerante HFC 134a HFC 134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC134a HFC 134a
Ngme’r_o de_circuitos_ N.O > 2 > 2 > 2 > 2 >
frigorificos independientes
Carga minima (2) % 15 15 15 15 15 15 15 15 30
Peso en funcionamiento kg 3.700 3.735 3.915 4.320 4.585 4.850 5.325 5.460 5.460
Peso de transporte kg 3.645 3.670 3.830 4.235 4.495 4.735 5.210 5.325 5.393

Notas:
1. Los datos que contienen informacidn de dos circuitos se indican del modo siguiente: circuito 1/circuito 2.

2. El porcentaje de carga minima es para toda la unidad a 10 °C (50 °F) de temperatura ambiente y 7 °C (44 °F) de temperatura del agua de salida
enfriada, no para cada circuito.

3. Potencia frigorifica neta segun las condiciones Eurovent: 7 °C de temperatura del agua de salida y 35 °C de temperatura del aire de entrada al
condensador.

4. Los datos se basan en una altitud al nivel del mar y en un factor de obstruccién del evaporador de 0,017645 m2K/kW.

5. Potencia absorbida por la unidad en kW, incluyendo los ventiladores.

6. Calculo realizado con la potencia frigorifica.

7. Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F).
9. El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

10. En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW y segun la norma ISO 9614.

RLC-PRC046D-ES 25



% TRANE

Datos generales

Tabla 12: Datos generales de las unidades RTAF 250-450 de alto rendimiento estacional y un nivel sonoro estandar y bajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410 450
Rendimiento segiin Eurovent (1) HSESNYLN HSESNYLN HSESNYLN HSESNYLN HSESNYLN HSESNYLN HSESNyLN
Potencia frigorifica neta (kw) 882 999 1.118 1.243 1.369 1.473 1.586
Potencia total absorbida en modo
de refrigeracién (kW) 291 328 368 410 450 496 558
EER 3,03 3,04 3,04 3,03 3,04 2,97 2,84
ESEER 4,4 4,43 4,46 4,59 4,62 4,56 4,41
Rgfrigetacién con clase de B B B B B B c
eficiencia Eurovent
Nivel de potencia sonora
(nivel sogoro estandar) (dBA) 99 100 101 101 102 102 107
Nivel de potencia sonora (dBA) % 97 98 98 98 99 104

(nivel sonoro bajo)
Rendimiento en condiciones nominales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 727 826 925 1.024 1.131 1.210 1.298

EER bruto 2,23 2,25 2,25 2,23 2,25 2,18 2,09
Compresor

Cantidad N.© 3 3 3 4 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100 85-85/85-85 85-100/85-100 100-100/100-100 120-100/120-100
Evaporador

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B 500B

Volumen del contenido de agua

del evaporador (0] 97 108 120 146 159 170 170

Evaporador de un paso

(CauGkl @ Egue (i) ¢ W/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3 30,3

evaporador

Caudal de agua (maximo) del W/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5 112,5

evaporador

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia
Caudal de agua (minimo) del

evaporador (I/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3 25,3
Catdalidelagtal(maximo)ldel \/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1 101,1
evaporador
Cond dor
Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12 12/12
Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del cond d
Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12 12/12
Didmetro (mm) 800 800 800 800 800 800 800
Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcion del ventilador para temperaturas ambiente bajas
Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
Potencia por motor (kW) 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3
Intensidad nominal por motor (A) 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
RPM nominales del motor (rpm) 910 910 910 910 910 910 910

Limites de funcionamiento
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)
Unidad para temperaturas

0, - - - - - - -
ambiente estandar °0) ly ly g e lw ly ly
Temperatura ambiente baja o _ _ B R R _ _
(opcional) (°C) 20 20 20 20 20 20 20
Funcionamiento a maxima
temperatura ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima

temperatura ambiente (°Q) 55 55 55 55 55 55 46
Temperatura ambiente alta (8)

Datos del sistema

N.° de circuitos frigorificos N.o 2 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracion o

minima (6) Yo 10 10 10 10 10 10 10

Peso de transporte (5) (kg) 6.950 7.515 7.855 9.255 9.555 9.615 9.800

Peso en funcionamiento (5) (kg) 7.005 7.575 7.945 9.345 9.650 9.715 9.715
Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma
EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =
1,76%10-5 m2e°C/WV.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificaciéon de la unidad.
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Datos generales

Tabla 13: Datos generales de las unidades RTAF 090-245 de alto rendimiento estacional y un nivel sonoro ultrabajo

RTAF de alto rendimiento estacional y un nivel

A RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
sonoro ultrabajo
090 105 125 145 155 175 190 205 245
Rendimiento segun Eurovent HSE XLN HSE XLN HSE XLN HSE XLN HSE XLN HSE XLN HSE XLN HSE XLN HSE-XLN
Potencia frigorifica neta (3) (4) (kw) 330 383 451 533 575 638 694 755 875
Potencia absorbida (5) (kw) 100,3 119,3 144,1 165,5 184,3 205,8 221 242,8 304
EER (3) (4) (6) (KW/KW) 3,29 3,21 3,13 3,22 3,12 3,1 3,14 3,11 2,88
ESEER (6) (KW/KW) 4,46 4,43 4,62 4,77 4,68 4,62 4,62 4,61 4,36
Eﬁig\?::cmn con clase de eficiencia A A A A A A A A c
Nivel de potencia sonora (nivel sonoro
uItrabajoF)) (10) ( (dBA) 88 88 88 89 90 90 91 91 97
Rendimiento en condiciones inales en Oriente Medio (7)
Potencia frigorifica bruta (toneladas) 273 319 375 445 476 530 585 632 717
EER bruto ey 2,41 2,37 2,3 2,39 2,29 2,29 2,36 2,32 2,13
toneladas)
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Tamafio nominal (1) toneladas 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100 120/120
Evaporador
Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250B 250B
Capacidad de almacenamiento de agua | 51 58 74 74 78 99 99 118 118
Evaporador de dos pasos
Caudal minimo I/s 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 17,9 17,9
Caudal méximo I/s 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 66,5 66,5
Evaporador de dos pasos con dispositivos de turbulencia
Caudal minimo I/s 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 14,9 14,9
Caudal maximo I/s 26,6 31,2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 59,7 59,7
Cond dor
Cantidad de baterias N.© 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7 7/7
Longitud de las baterias mm 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967 1.967
Altura de las baterias mm 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214 1.214
Ventiladores del condensador
Cantidad (1) N.© 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6 7/5 7/7 7/7 7/7
Didmetro mm 800 800 800 800 800 800 800 800 800
Caudal de aire por ventilador m3/s 4,2 4,8 4,8 4,8 4,8 5,6 5,6 5,6 5,6
RPM nominales rpm 660 760 760 760 760 860 860 860 860
Motor kw 0,5 0,8 0,8 0,8 0,8 1,1 1,1 1,1
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento
Unidad esténdar °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Unidad para bajas temperaturas oC 20 20 20 20 20 20 20 20 20

ambiente (opcional)
Funcionamiento a maxima
temperatura ambiente °C 46 46 46 46 46 46 46 46 46
Temperatura ambiente estandar (9)

Funcionamiento a maxima
temperatura ambiente ©C 55 55 55 55 55 55 55 55 46
Temperatura ambiente alta (9)

Datos generales de la unidad
Refrigerante HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a HFC 134a
NUmero de circuitos frigorificos

. - N.o 2 2 2 2 2 2 2 2 2

independientes

Carga minima (2) % 15 15 15 15 15 15 15 15 30
Peso en funcionamiento kg 3.800 3.835 4.015 4.440 4,705 4.970 5.465 5.600 5.600
Peso de transporte kg 3.745 3.770 3.930 4.355 4.615 4.855 5.350 5.465 5.393

Notas:
1. Los datos que contienen informacidn de dos circuitos se indican del modo siguiente: circuito 1/circuito 2.

2. El porcentaje de carga minima es para toda la unidad a 10 °C (50 °F) de temperatura ambiente y 7 °C (44 °F) de temperatura del agua de salida
enfriada, no para cada circuito.

3. Potencia frigorifica neta segun las condiciones Eurovent: 7 °C de temperatura del agua de salida y 35 °C de temperatura del aire de entrada al
condensador.

4. Los datos se basan en una altitud al nivel del mar y en un factor de obstruccion del evaporador de 0,017645 m2K/kW.

5. Potencia absorbida por la unidad en kW, incluyendo los ventiladores.

6. Calculo realizado con la potencia frigorifica.

7. Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F).
9. El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

10. En condiciones Eurovent, con una potencia sonora de referencia de 1 pW y segun la norma ISO 9614.
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Datos generales

Tabla 14: Datos generales de las unidades RTAF 250-450 de alto rendimiento estacional y un nivel sonoro ultrabajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410 450

Rendimiento segiin Eurovent (1) HSE-XLN HSE-XLN HSE-XLN HSE-XLN HSE-XLN HSE-XLN HSE-XLN

Potencia frigorifica neta (kw) 882 999 1.117 1.243 1.369 1.472 1.585

Potencia total absorbida en modo

de refrigeracién (kW) 288 324 364 406 445 491 554

EER 3,06 3,08 3,07 3,06 3,08 3 2,86

ESEER 4,51 4,51 4,53 4,66 4,69 4,63 4,51

Ercencia Eurovent B B B B B B c

Nivel de potencia sonora (dBA) 93 94 95 95 95 95 103
Rendimiento en condiciones nominales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 727 826 925 1.023 1.130 1.210 1.298

EER bruto 225 2,27 2,27 2,25 2,27 2,2 2l
Compresor

Cantidad N.© 3 3 3 4 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100 85-85/85-85 85-100/85-100 100-100/100-100 120-100/120-100
Evaporador

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B 500B

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 0] 97 108 120 146 159 170 170

Evaporador de un paso

canklld g {ilme] @l /s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3 30,3

evaporador ! ! ! ! ! ! !

Caudal de agua (maximo) del W/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5 112,5

evaporador

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia
Caudal de agua (minimo) del

evaporador (I/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3 25,3

gj;’gjr'addeofgua (merline) el /s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1 101,1
Cond dor

Cantidad N.o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12 12/12

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del cond d

Cantidad N.0o 12/4 12/6 14/6 12/10 12/12 12/12 12/12

Diametro (mm) 800 800 800 800 800 800 800

Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcién del ventilador para temperaturas ambiente bajas

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6

Potencia por motor (kw) 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1

Intensidad nominal por motor (A) 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8

RPM nominales del motor (rpm) 860 860 860 860 860 860 860

Limites de funcionamiento
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)
Unidad para temperaturas

ambiente estandar (°C) 1w -y -iw -ig -y -y i
Temperatura ambiente baja (°0) 20 20 20 20 20 220 20
(opcional)

Funcionamiento a maxima

temperatura ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima

temperatura ambiente (°QC) 55 55 55 55 55 55 46
Temperatura ambiente alta (8)

Datos del sistema

N.© de circuitos frigorificos N.O 2 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracion

minimal(6) % 10 10 10 10 10 10 10

Peso de transporte (5) (kg) 7.110 7.695 8.055 9.475 9.795 9.855 9.800

Peso en funcionamiento (5) (kg) 7.165 7.755 8.145 9.565 9.890 9.955 9.955
Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma
EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =
1,76%10-5 m2e°C/\V.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacion de la unidad.
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Datos generales

Tabla 15: Datos generales de las unidades RTAF 090-205, version corta de alto rendimiento estacional y un nivel
sonoro estandar y bajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
090 105 125 145 155 175 190 205

e e HSS-SN HSS-SN HSS-SN HSS-SN HSS-SN HSS-SN HSS-SN HSS-SN
Rendimiento segin Eurovent (1) YLN YLN YLN YLN YLN YLN YLN YLN

Potencia frigorifica neta (kw) 330 378 445 529 571 621 681 736

Potencia total absorbida en modo de

refrigeracion (kw) 106 125 151 172 192 214 229 252

EER 3,11 3,03 2,94 3,08 2,98 2,9 2,98 2,92

ESEER 4,24 4,17 4,33 4,44 4,38 4,38 4,4 4,39

Esig\?:;atcmn con clase de eficiencia A B B B B c B B

Nivel de potencia sonora

(nivel sogoro estandar) (dBA) 95 95 95 96 96 97 97 97

Nivel de potencia sonora

(nivel sogoro bajo) (dBA) 92 92 92 93 93 94 94 94
Datos de la aplicacion de refrigeracion (1)

Potencia frigorifica bruta (kW) 272 310 360 436 466 503 558 599

EER bruto 2,31 2,22 2,13 2,27 2,17 2,1 2,19 2,13
Rendimiento en condiciones nominales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 272 310 360 436 466 503 558 599

Potencia bruta absorbida (kW) 118 140 169 192 214 239 255 281

EER bruto 2,31 2,22 2,13 2,27 2,17 2,10 2,19 2,13
Compresor

Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2

Modelo 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100
Evaporador

Modelo de evaporador 115B 115A 165B 165B 165A 200B 200B 250C

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 () 51 58 74 74 78 99 99 109

Evaporador de dos pasos

Caudal de agua (minimo) del evaporador (I/s) 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 16,2

Caudal de agua (maximo) del evaporador (I/s) 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 60,3

Evaporador de dos pasos con dispositivo de turbulencia

Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 13,5

Caudal de agua (maximo) del evaporador  (I/s) 26,6 31,2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 54,1
Cond dor

Cantidad N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del cond d

Cantidad N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6

Didmetro (mm) 800 800 800 800 800 800 800 800

Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcion del ventilador para temperaturas ambiente bajas

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable

Caudal de aire por ventilador (m3/h) 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

RPM nominales del motor (rpm) 910 910 910 910 910 910 910 910

Limites de funcionamiento
Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)
Unidad para temperaturas ambiente

CEEGE (°C) -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 55 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (8)

Datos del sistema

N.© de circuitos frigorificos N.© 2 2 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 30 30 30 30 30 30 30 30

Peso de transporte (5) (kg) 3.345 3.370 3.530 3.990 4.250 4.495 4.955 4.975

Peso en funcionamiento (5) (kg) 3.400 3.435 3.615 4.075 4.340 4.610 5.070 5.100
Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma
EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =
1,76%10-5 m2e°C/W.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacién de la unidad.
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Datos generales

Tabla 16: Datos generales de las unidades RTAF 250-410, version corta de alto rendimiento estacional y un nivel

sonoro estandar y bajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410

Rendimiento segiin Eurovent (1) HSS-SN YLN HSS-SNYLN HSS-SNYLN HSS-SNYLN HSS-SNYLN HSS-SN Y LN

Potencia frigorifica neta (kw) 866 979 1.077 1.200 1.330 1.450

Potencia total absorbida en modo de

refrigeracién (kw) 297 336 383 426 464 504

EER 2,92 2,92 2,81 2,82 2,87 2,88

ESEER 4,37 4,27 4,23 4,4 4,45 4,49

E{E:il;sggicmn con clase de eficiencia B B c c c c

Nivel de potencia sonora (nivel sonoro

esta'ndar'; ( (dBA) 99 100 101 101 101 102

E;\J{gl)de potencia sonora (nivel sonoro (dBA) % 97 98 98 98 99
Rendimiento en condiciones nominales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 705 800 874 969 1.079 1.180

EER bruto 2,12 2,13 2,04 2,03 2,08 2,09
Compresor

Cantidad N.© 3 3 3 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100  85-85/85-85  85-100/85-100 100-100/100-100
Evaporador

Cantidad N.o 1 1 1 1 1 1

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 [0} 97 108 120 146 159 170

Evaporador de un paso

Caudal de agua (minimo) del evaporador (I/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3

Caudal de agua (méximo) del evaporador (I/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia

Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1
Cond dor

Cantidad N.© 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del cond d

Cantidad N.0 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Didmetro (mm) 800 800 800 800 800 800

Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcién del ventilador para temperaturas ambiente bajas

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6

Potencia por motor (kW) 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3

Intensidad nominal por motor (A) 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3

RPM nominales del motor (rpm) 910 910 910 910 910 910
Limites de funcionamiento

Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)

Unidad para temperaturas ambiente

esténdaﬂ P (°C) -10 -10 -10 -10 -10 -10

Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (*©)) 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 55 55 55 55 55 55

Temperatura ambiente alta (8)
Datos del sistema

N.° de circuitos frigorificos N.o 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 10 10 10 10 10 10

Peso de transporte (5) (kg) 6.630 7.215 7.235 8.610 8.975 9.325

Peso en funcionamiento (5) (kg) 6.685 7.275 7.325 8.700 9.070 9.425

Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma

EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =

1,76%10-5 m2e°C/W.
(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.
5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(
(
(
(

6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.
7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacion de la unidad.
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Datos generales

Tabla 17: Datos generales de las unidades RTAF 090-205, version corta de alto rendimiento estacional y un nivel
sonoro ultrabajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
090 105 125 145 155 175 190 205
Rendimiento segiin Eurovent (1) HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN
(kW) 330 378 445 529 570 621 681 735
Potencia total absorbida en modo de
refrigeracion (kW) 105 123 150 170 190 212 226 249
EER 3,16 3,07 2,97 3,11 3,01 2,92 3,01 2,95
ESEER 4,33 4,26 4,41 4,54 4,46 4,46 4,48 4,46
Refrigeracion con clase de eficiencia A B B A B B B B
Eurovent
Nivel de potencia sonora
(nivel soﬁoro ultrabajo) Gy &k e & & =0 el i i
Datos de la aplicacién de refrigeracion (1)
Potencia frigorifica bruta (kW) 272 310 360 436 466 503 558 599
EER bruto 2,34 2,24 2,14 2,29 2,19 2,12 2,21 2,15
Rendimiento en condiciones inales en Oriente Medio (2)
Potencia frigorifica bruta (kW) 272 310 360 436 466 503 558 599
Potencia bruta absorbida (kW) 117 138 168 190 212 238 253 279
EER bruto 2,34 2,24 2,14 2,29 2,19 2,12 2,21 2,15
Compresor
Cantidad N.© 2 2 2 2 2 2 2 2
Modelo 45/45 50/50 70/50 70/70 85/70 100/70 100/85 100/100
Evaporador
Volumen del contenido de agua del 0 51 58 74 74 78 99 99 109
evaporador
Evaporador de dos pasos
gj:s:iaddeofgua (minimo) del (I/s) 8,0 9,4 11,6 11,6 12,4 14,2 14,2 16,2
gj:;’jr'addeofgua (Gineatiing) @t \/s) 29,6 34,7 43,1 43,1 46,0 52,6 52,6 60,3

Evaporador de dos pasos con dispositivo de turbulencia
Caudal de agua (minimo) del

(I/s) 6,6 7,8 9,7 9,7 10,3 11,8 11,8 13,5

evaporador

Caudal de agua (maximo) del \/s) 26,6 31,2 38,7 38,7 41,3 47,2 47,2 54,1

evaporador ! ! ! ! ! ! ! !
C\.n d d

Cantidad N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6

Area frontal por bateria (m?2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del cond dor

Cantidad N.o 4/4 4/4 4/4 5/5 5/5 6/4 6/6 6/6

Didmetro (mm) 800 800 800 800 800 800 800 800

Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcién del ventilador para temperaturas ambiente bajas

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable

Caudal de aire por ventilador (m3/h) 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

RPM nominales del motor (rpm) 860 860 860 860 860 860 860 860
Limites de funci iento

Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)
Unidad para temperaturas ambiente

2 (°C) -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
estandar
Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamiento a maxima
temperatura ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)
Funcionamiento a maxima
temperatura ambiente (°Q) 55 55 55 55 55 55 55 55
Temperatura ambiente alta (8)
Datos del sistema

N.° de circuitos frigorificos N.° 2 2 2 2 2 2 2 2

5 " w7 e

(/g)de carga de refrigeraciéon minima % 30 30 30 30 30 30 30 30
Peso de transporte (5) (kg) 3.425 3.450 3.610 4.090 4.150 4.595 5.075 5.095
Peso en funcionamiento (5) (ka) 3.480 3.515 3.695 4.175 4.240 4.710 5.190 5.220

Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma
EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =
1,76%10-5 m2e°C/W.

(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.

(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.
(8) El funcionamiento a maxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificaciéon de la unidad.
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Datos generales

Tabla 18: Datos generales de las unidades RTAF 250-410, version corta de alto rendimiento estacional y un nivel

sonoro ultrabajo

RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF RTAF
250 280 310 350 380 410

Rendimiento segin Eurovent (1) HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN HSS-XLN

Potencia frigorifica neta (kw) 866 979 1.077 1.200 1.330 1.450

Potencia total absorbida en modo de

refrigeracién (kw) 297 336 383 426 464 504

EER 2,94 2,94 2,83 2,84 2,89 2,9

ESEER 4,44 4,34 4,3 4,48 4,53 4,55

Eslf’g\?:;atmon con clase de eficiencia B B c c c C

Nivel de potencia sonora (dBA) 93 94 94 94 95 95
Rendimiento en condiciones nominales en Oriente Medio (2)

Potencia frigorifica bruta (kW) 705 800 874 968 1.079 1.180

EER bruto 2,14 2,15 2,05 2,05 2,09 2,11
Compresor

Cantidad N.° 3 3 3 4 4 4

Modelo 85-85/70 85-100/85 100-100/100  85-85/85-85  85-100/85-100 100-100/100-100
Evaporador

Modelo de evaporador 300D 300B 300A 500D 500C 500B

Volumen del contenido de agua del

evaporador 9 (1 97 108 120 146 159 170

Evaporador de un paso

Caudal de agua (minimo) del evaporador (l/s) 17,7 20,1 22,8 25,0 27,8 30,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (I/s) 65,8 74,5 84,8 92,8 103,0 112,5

Evaporador de un paso con dispositivo de turbulencia

Caudal de agua (minimo) del evaporador (I/s) 14,8 16,7 19,0 20,8 23,1 25,3

Caudal de agua (maximo) del evaporador (l/s) 59,1 66,9 76,1 83,4 92,5 101,1
Condensador

Cantidad N.o 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Area frontal por bateria (m2) 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
Ventilador del cond d

Cantidad N.o 10/4 10/6 10/6 10/8 10/10 12/10

Diametro (mm) 800 800 800 800 800 800

Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente altas y estandar/Opcidn del ventilador para temperaturas ambiente bajas

Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal/motor EC de velocidad variable

Caudal de aire por ventilador (m3/s) 5,6 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

Potencia por motor (kw) 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1

Intensidad nominal por motor (A) 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8

RPM nominales del motor (rpm) 860 860 860 860 860 860
Limites de funci iento

Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento (7)

Unidad para temperaturas ambiente (°C) 10 10 10 10 10 10

estandar

Temperatura ambiente baja (opcional) (°C) -20 -20 -20 -20 -20 -20

Funcionamiento a méxima temperatura

ambiente (°C) 46 46 46 46 46 46

Temperatura ambiente estandar (8)

Funcionamiento a maxima temperatura

ambiente (°C) 55 55 55 55 55 55

Temperatura ambiente alta (8)
Datos del sistema

N.° de circuitos frigorificos N.O 2 2 2 2 2 2

% de carga de refrigeracién minima (6) % 10 10 10 10 10 10

Peso de transporte (5) (kg) 6.770 7.375 7.395 8.790 9.175 9.545

Peso en funcionamiento (5) (kg) 6.825 7.435 7.485 8.880 9.270 9.645

Notas:

(1) Con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C, de conformidad con la norma

EN14511:2013.

(2) Con una temperatura del agua del evaporador de 6,6 °C (44 °F)/12,2 °C (54 °F) y una temperatura del aire del condensador de 46 °C (114,8 °F) - FFE =

1,76%10-5 m2e°C/W.
(4) Con 400 V/3 fases/50 Hz.
(5) Condiciones nominales sin paquete de la bomba.

(6) El porcentaje de carga minima puede reducirse bajo solicitud a la oficina local de ventas.

(7) Temperatura ambiente minima de arranque/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s (5 mph) a través del condensador.

(8) El funcionamiento a méaxima temperatura ambiente se refiere a la unidad a 12 °C/7 °C.

Los datos eléctricos y del sistema estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte los datos de la placa de identificacién de la unidad.
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Datos generales

llustracion 10: Pérdida de presion de agua del evaporador sin dispositivos de turbulencia (unidad Sl), tamanos 090-205

1.000

1 7 56738 9
100 —— 1. RTAF 090 SE-HE-XE-HSE

—— 2. RTAF 105 SE-HE-XE-HSE
— 3. RTAF 125 SE-HE-XE-HSE
—— 4. RTAF 145 SE-HE-XE-HSE
. RTAF 155 SE-HE-XE-HSE
— 6. RTAF 175 SE-HE-XE-HSE
—— 7. RTAF 190 SE-HE-XE-HSE
——— 8. RTAF 205 SE / RTAF 245 SE

—— 9. RTAF 205 HE-XE-HSE /
RTAF 245 HE-XE-HSE

Pérdida de presion (kPa)
Jw

10

1 10 100
Caudales de agua (I/s)

llustracion 11: Pérdida de presion de agua del evaporador sin dispositivos de turbulencia (unidad Sl), tamanos 250-450

1.000,0

—— 1. RTAF 250 SE-HE-XE-HSE
— 2.RTAF 280 SE-HE-XE-HSE

1234/56
T 1000 27/ ——— 3.RTAF 310 SE-HE-XE-HSE
&£ 100,
5—:— ——— 4. RTAF 350 SE-HE-XE-HSE
2 — 5.RTAF 380 SE-HE-XE-HSE
[
s ——— 6. RTAF 410 SE-HE-XE-HSE/450 HSE
%
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2
T W00 117774/
]
o
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1,0 10,0 100,0 1.000,0

Caudales de agua (I/s)
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Datos generales

llustracion 12: Pérdida de presion de agua del evaporador sin dispositivos de turbulencia (unidad Sl), tamanos 090-205

1.000

Pérdida de presion (kPa)
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3-

-7,89
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—— 4. RTAF 145 SE-HE-XE-HSE
— 5. RTAF 155 SE-HE-XE-HSE
——— 6. RTAF 175 SE-HE-XE-HSE

7. RTAF 190 SE-HE-XE-HSE
——— 8. RTAF 205 SE / RTAF 245 SE

—— 9. RTAF 205 HE-XE-HSE /
RTAF 245 HE-XE-HSE

llustracion 13: Pérdida de presion de agua del evaporador sin dispositivos de turbulencia (unidad Sl), tamanos 250-450
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Datos generales

llustracion 14: Paquete de la bomba de presion de descarga estandar disponible (evaporador sin dispositivos de
turbulencia)

250,0
200,0
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6. RTAF 175 SE-HE-XE-HSE
——— 7. RTAF 190 SE-HE-XE-HSE
100,0 —— 8 RTAF 205 SE
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2 3-4
0,0
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llustracién 15: Paquete de la bomba de presion de descarga alta disponible (evaporador sin dispositivos de turbulencia)
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(kPa) ——5. RTAF 155 SE-HE-XE-HSE
——6. RTAF 175 SE-HE-XE-HSE
150,0 ——7. RTAF 190 SE-HE-XE-HSE
——8. RTAF 205 SE
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1
9
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0,0
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Datos generales

llustracion 16: Paquete de la bomba de presion de descarga estandar disponible (evaporador con dispositivos de
turbulencia)
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llustracion 17: Paquete de la bomba de presion (evaporador con dispositivos de turbulencia)
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Modulo hidraulico

El moédulo hidraulico incluye*:

e Una bomba de agua doble: Baja presion y alta
presion.

e Un filtro de agua para proteger el circuito de
agua de las obstrucciones.

e Un vaso de expansion y una valvula de
descarga de presion para proteger el circuito
de agua de la sobrepresion.

e Aislamiento térmico para la proteccion
anticongelacion.

e Una valvula de compensacion para ajustar el
caudal de agua.

e Una valvula de drenaje.

* Puede que los componentes sean diferentes en
funcion del modelo y el tamano de la unidad. Pongase
en contacto con su oficina local de ventas para obtener
informacion detallada.

llustracion 18: Opcion del médulo hidraulico

wfb

]
I E)

i AGUA ENFRIADA !

1 = Bomba centrifuga doble

2 = Filtro de agua

3 =Valvula de compensacion

4 =Valvula de drenaje

5 =Valvula para la toma de presion
6 = Deposito de expansion

7 =Valvula de descarga de presion
8 = Proteccion anticongelacion

9 = Evaporador

Pi = Mandmetro

TT = Sensor de temperatura
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Niveles de potencia sonora

Tabla 19: Niveles de potencia sonora de conformidad con la norma ISO 9614-1996

Unidad SE HE XE HSE HSS
RTAF

dB(A)(l) SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB|/SN LN (SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB/SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB
90 95 92 89 88 85 95 93|94 91 90 88 86 94 91 90 88 86 95 92 89 88 85
105 95 92 89 89 86 95 93|94 91 89 88 86 94 91 89 88 86 95 92 89 89 86
125 95 92 89 89 86 96 93|95 92 90 88 85 95 92 90 88 85 95 92 89 89 86
145 96 93 90 89 86 96 93|96 93 90 89 86 96 93 90 89 86 96 93 90 89 86
155 96 93 90 90 87 97 94|97 94 91 90 87 97 94 91 90 87 96 93 90 90 87
175 97 94 91 90 87 97 94|97 94 91 90 87 97 94 91 90 87 97 94 91 90 87
190 97 94 91 91 88 98 95|98 95 92 91 88 98 95 92 91 88 97 94 91 91 88
205 97 94 91 91 88 98 95|98 95 92 91 88 98 95 92 91 88 97 94 91 91 88
245 - - - - - - - - - - - - 104 101 - 97 - - - - - -

Tabla 20: Niveles de presion sonora a 10 m

Unidad SE HE XE HSE HSS
RTAF
dB(A)(z) SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB/SN LN (SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB({SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB|{SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB
90 63 60 57 56 53 63 61|62 59 56 55 53 62 59 57 55 53 63 60 57 56 53
105 63 60 57 57 54 63 61|62 59 56 55 53 62 59 57 55 53 63 60 57 57 54
125 63 60 57 57 54 64 61|63 60 57 55 53 63 60 57 55 52 63 60 57 57 54
145 64 61 58 56 53 63 60|63 60 57 56 54 63 60 57 56 53 64 61 58 56 53
155 64 61 58 58 55 64 61|64 61 58 57 54 64 61 58 57 54 64 61 58 58 55
175 65 62 59 58 55 64 61|64 61 58 57 54 64 61 58 57 54 65 62 59 58 55
190 64 61 58 58 55 65 62|65 62 59 58 55 65 62 59 58 55 64 61 58 58 55
205 64 61 58 58 55 65 62|65 62 59 58 55 65 62 59 58 55 64 61 58 58 55
245 - - - - - - - - - - - - 71 68 - 64 - - - - - -
Notas:

En condiciones Eurovent: 12/7 °C de temperatura del agua de entrada/salida y 35 °C de temperatura ambiente.
(1) Valor a plena carga con una potencia sonora de referencia de 1 pW, segun la norma ISO 9614.

(2) Valor medio a 10 metros en campo libre. Datos no contractuales, calculados a partir de la potencia sonora certificada indicada anteriormente segin
la férmula Lp = Lw-10logS. Este es el valor medio considerando la unidad como una caja paralelepipeda con cinco superficies frontales expuestas.

Tabla 21: Niveles de potencia sonora de conformidad con la norma ISO 9614-1996

Unidad SE HE XE HSE HSS

RTAF

dB(A) (SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB{SN LN |SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB{SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB|SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB
250 |99 96 94 93 91 99 96 (99 96 94 93 91 99 96 95 93 91 99 96 94 93 91
280 |100 97 95 94 92 100 97 (100 97 95 94 92 100 97 96 94 92 100 97 95 94 92
310 [101 98 96 94 92 101 98 [101 98 96 95 93 101 98 97 95 93 101 98 96 94 92
350 [101 98 96 94 92 101 98 [101 98 96 95 93 101 98 97 95 93 101 98 9% 94 92
380 |101 98 96 95 93 102 98 [102 98 96 95 93 102 98 97 95 93 101 98 96 95 93
410  [102 99 97 95 93 102 99 (102 99 97 95 93 102 99 98 95 93 102 99 97 95 93
415 - - - - - - |102100 97 - - - - - - - - - -
450 = < 5 2 = S 5 = 5 107 104 2 103 5 = = = - =

Tabla 22: Niveles de presion sonora a 10 m

Unidad SE HE XE HSE HSS

RTAF

dB(A) SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB/SN LN |SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB|SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB|SN LN LN+NNSBXLNXLN+NNSB
250 66 63 61 60 58 66 63|66 63 61 60 58 66 63 61 60 - 66 63 61 60 58
280 67 64 62 61 59 67 64|67 64 62 61 59 67 64 62 61 - 67 64 62 61 59
310 68 65 63 61 59 68 65|68 65 63 62 60 68 65 62 62 - 68 65 63 61 59
350 68 65 63 61 59 68 65|68 65 63 62 60 68 65 62 62 = 68 65 63 61 59
380 68 65 63 62 60 69 65|69 65 63 62 60 69 65 62 62 - 68 65 63 62 60
410 69 66 64 62 60 69 66|69 66 63 62 60 69 66 63 62 - 69 66 64 62 60
415 - - - - - - |70 67 64 - - - - - - - - - - -
450 s < s 5 = s o= = s = s 74 71 5 70 s - = = - =

Notas:

En condiciones Eurovent: 12/7 °C de temperatura del agua de entrada/salida y 35 °C de temperatura ambiente.
(1) Valor a plena carga con una potencia sonora de referencia de 1 pW, segun la norma ISO 9614.

(2) Valor medio a 10 metros en campo libre. Datos no contractuales, calculados a partir de la potencia sonora certificada indicada anteriormente segin
la formula Lp = Lw-10logS. Este es el valor medio considerando la unidad como una caja paralelepipeda con cinco superficies frontales expuestas.
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Controlador Tracer UC800

Actualmente, las enfriadoras Sintesis cuentan con
dispositivos de control que predicen y compensan los
cambios de carga. Otras estrategias de control disponibles
con los dispositivos de control Tracer UC800 son:

Feedforward Adaptive Control

Feedforward Adaptive Control constituye una estrategia
de control predictivo y de circuito abierto disehada para
anticipar y compensar los cambios en la carga. Emplea

la temperatura del agua de entrada al evaporador como
indicador del cambio de carga.

Esto permite al controlador reaccionar con mas rapidez
y mantener temperaturas del agua de salida estables.

Carga reducida

El controlador de la enfriadora emplea una carga
reducida, excepto durante el funcionamiento manual.
Los ajustes importantes derivados de cambios en la
carga o en el valor de consigna se realizan de manera
gradual, lo que evita que el compresor efectue ciclos
innecesarios. Esto se logra filtrando internamente los
valores de consigna para evitar alcanzar el valor de
parada o el limite de demanda. La carga reducida se
aplica a la temperatura del agua enfriada de salida

y a los valores de consigna del limite de demanda.

Controles adaptativos

El controlador debe satisfacer numerosos objetivos, pero
no puede gestionar méas de uno a la vez. Por lo general,
el principal objetivo del controlador es mantener la
temperatura del agua de salida del evaporador.

Cuando el controlador detecta que no puede satisfacer

el objetivo principal sin accionar una desconexion de
proteccidn, se centra en el objetivo secundario mas
importante. Cuando el objetivo secundario deja de ser
critico, el controlador regresa de nuevo al objetivo principal.

Rearranque rapido

El controlador permite que la enfriadora Sintesis realice
un rearranque rapido. El rearranque rapido se realiza
tras una pérdida de alimentacion momentanea, si esta
se produce durante el funcionamiento. De forma similar,
si la enfriadora se apaga tras un diagnostico de rearme
automatico y este se borra automaticamente mas tarde,
se iniciarad un rearranque rapido.

llustracion 19: Interfaz del operador de la pantalla TD7

% TRANE

Sistema de control

Control AdaptiSpeed

Ahora, el control de velocidad se encuentra optimizado
matematicamente y controlado simultdneamente.

El mayor rendimiento del controlador UC800 permite
que la enfriadora funcione durante mas tiempo con un
rendimiento mas alto y una estabilidad superior.

Caudal primario variable (VPF)

Los sistemas de agua enfriada que varian el caudal

de agua a través de los evaporadores de la enfriadora
han llamado la atencidon de ingenieros, contratistas,
propietarios de edificios y operadores. La variacion del
caudal de agua reduce la energia que consumen las
bombas y, al mismo tiempo, tiene un efecto limitado en
el consumo energético de la enfriadora. En funcién de la
aplicacion, esta estrategia puede representar una fuente
importante de ahorro de energia.

Interfaz del operadorTD7

El monitorTD7 estandar que se incluye con el controlador
UCB800 deTrane incorpora una pantalla tactil de cristal
liquido (LCD) de 7" a través de la cual se puede acceder
a todas las entradas y salidas relativas a los datos de
funcionamiento. Se trata de una interfaz avanzada que
permite al usuario acceder a cualquier informacion
importante relacionada con los valores de consigna,

las temperaturas activas, los modos, los datos eléctricos,
la presion y el diagnostico.

Entre las caracteristicas de la pantalla se encuentran:

e Montaje de fabrica sobre la puerta del panel de control
e Pantalla tactil resistente a los rayos UV
e Temperatura de funcionamiento de -40 °C a 70 °C
e Clasificacion IP56
e Marca CE
e Emisiones: EN55011 (Clase B)
e Inmunidad: EN61000 (Industrial)
e 7" en diagonal
e 800 x 480 pixeles
e | CDTFT a 600 nits de brillo
e Pantalla gréafica a color de 16 bits
e Caracteristicas de la pantalla:
Alarmas
Informes

Configuracion de la enfriadora
Ajustes de la pantalla

Graficos

15 idiomas integrados
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Interfaz TracerTU

La herramientaTracerTU (si no forma parte del personal
deTrane, pongase en contacto con su oficina local de
Trane para obtener el software) anade un nivel de
sofisticacion que mejora la eficiencia del técnico de
servicio y minimiza el tiempo de parada de la enfriadora.
El software deTracerTU, una herramienta de servicio
portatil y basada en el PC, le ayudara en las tareas de
servicio y de mantenimiento.TracerTU se utiliza como
una interfaz comun para todas las enfriadoras de Trane®
y se personalizara de acuerdo con las propiedades de

la enfriadora con la que se comunica. De este modo, el
técnico de servicio solo necesitara familiarizarse con una
interfaz de servicio. El bus de panel permite una solucion
rapida de problemas, gracias a la verificacion de los
sensores mediante LED, por lo que solo se sustituye el
dispositivo defectuoso.TracerTU puede comunicarse con
dispositivos individuales o con grupos de dispositivos.
La interfaz del software de la herramienta de servicio
permite mostrar el estado de la enfriadora, las opciones
de configuracién de la maquina, los limites personalizables
y hasta 100 diagndsticos activos o anteriores.

Los indicadores LED vy los respectivos indicadores de
TracerTU confirman visualmente la disponibilidad de
cada sensor, relé y accionador conectado.

llustracion 20: Interfaz de la pantalla TD7
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La herramientaTracerTU se ha disenado para ejecutarse
en un ordenador portatil del cliente, que se conecta al
panel de control Tracer TD7 a través de un cable USB.

El ordenador portatil debe cumplir los siguientes
requisitos de hardware y software:

1 GB de RAM (como minimo)

Resolucién de la pantalla de 1.024 x 768

Unidad de CD-ROM

Tarjeta de Ethernet LAN 10/100

Un puerto USB 2.0 disponible

El sistema operativo Microsoft® Windows® XP
Professional con el Service Pack 3 (SP3) o los sistemas
operativos Windows 7 Enterprise o Professional
(de 32 bits o 64 bits)

e Microsoft .NET Framework 4.0 o posterior

Nota: TracerTU se ha disenado y validado para

esta configuracion minima del ordenador portatil.
Toda variacién respecto a esta configuracion puede
causar resultados diferentes. Por tanto, la asistencia
proporcionada para la herramientaTracerTU se
encuentra limitada Unicamente a los ordenadores
portatiles con la configuracion especificada
anteriormente.
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Integracion del sistema

Dispositivos de control autonomos

Las enfriadoras simples instaladas en las aplicaciones
sin un sistema de gestion de edificios son faciles de
instalar y controlar: solo es necesario instalar un interruptor
de modo automatico/parada remoto para programar su
funcionamiento. Las sefnales procedentes del contactor
de la bomba de agua enfriada auxiliar o de un interruptor
de flujo estan conectadas al enclavamiento del flujo

de agua enfriada. Las sefales de un temporizador o de
cualquier otro dispositivo remoto estan conectadas a

la entrada del interruptor externo de modo automatico/
parada.

e Modo automatico/parada: La enfriadora se conecta
y se desconecta por medio de un relé suministrado
en obra.

e Enclavamiento externo: La apertura de un contacto
suministrado en obra conectado a esta entrada
desconecta la unidad y requiere un restablecimiento
manual del microprocesador de la unidad. Este contacto
suele activarse mediante un sistema suministrado en
obra, como, por ejemplo, una alarma de incendios.

Puntos de cableado

Los dispositivos de control por microprocesador
permiten una intercomunicacion sencilla con otros
sistemas de control, como temporizadores, sistemas de
automatizacion de edificios y sistemas de almacenamiento
de hielo a través de puntos de conexion permanente.
De esta forma, dispone de la flexibilidad necesaria

para satisfacer sus necesidades sin tener que aprender
a manejar un complicado sistema de control. Los
dispositivos remotos estadn conectados desde el panel
de control para proporcionar un control auxiliar a un
sistema de automatizacion de edificios. Las entradas

y salidas se pueden comunicar a través de una senal
eléctrica de 4-20 mA tipica, una senal de 2-10V CC
equivalente o bien utilizando cierres de contactos. Esta
configuracion cuenta con las mismas caracteristicas
que una enfriadora de agua auténoma, aunque puede
disponer de las caracteristicas opcionales indicadas a
continuacién:

e Control de fabricacion de hielo.

e Valor de consigna externo del agua enfriada y valor de
consigna externo del limite de demanda.

¢ Reajuste de la temperatura del agua enfriada.

e Relés programables. Las salidas disponibles son:
alarma de rearme manual, alarma de reajuste
automatico, alarma general de advertencia, modo de
limite de la enfriadora, compresor en funcionamiento
y control Tracer.

¢ Interfaz BACnet.

e El dispositivo de control Tracer TD7 puede configurarse
para las comunicaciones BACnet en la fabrica o en
obra. Esto permite que el controlador de la enfriadora
se comunique en una red BACnet MS/TP. Los valores
de consigna, los modos de funcionamiento, las alarmas
y el estado de la enfriadora pueden supervisarse
y controlarse a través de BACnet. El dispositivo de
control TracerTD7 cumple el perfil BACnet B-ASC
segun se define en la norma ASHRAE 135-2004.

e |nterfaz de comunicacion LonTalk (LCI-C).

RLC-PRC046D-ES
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e La interfaz de comunicacién LonTalk® opcional
para enfriadoras (LCI-C) se encuentra disponible
instalada de fabrica o en obra. Se trata de una tarjeta
de comunicacion integrada que permite que el
controlador de la enfriadora se comunique a través
de una red LonTalk. La interfaz LCI-C es capaz de
controlar y supervisar los valores de consigna, los
modos de funcionamiento, las alarmas y el estado de
la enfriadora. La interfaz LCI-C de Trane proporciona
puntos adicionales que superan el perfil de la
enfriadora definido por el estandar LONMARK® para
incrementar la interoperabilidad y admitir una gama
superior de aplicaciones del sistema. Estos puntos
adicionales se denominan extensiones abiertas.
La interfaz LCI-C, certificada conforme al perfil
funcional del controlador de la enfriadora LONMARK
8040 version 1.0, cumple el protocolo LonTalk FTT-10A
relativo a las comunicaciones de topologia libre.
El dispositivo de control Tracer TD7 de la interfaz Modbus
puede configurarse para las comunicaciones Modbus en
la fabrica o en obra. Esto permite que el controlador de
la enfriadora se comunique como un dispositivo esclavo
a través de una red Modbus. Los valores de consigna,
los modos de funcionamiento, las alarmas y el estado
de la enfriadora pueden supervisarse y controlarse
mediante un dispositivo Modbus maestro.

Tracer Summit

La capacidad de control de la planta de enfriadoras
de la que dispone el sistema de automatizacion de
edificios Tracer Summit™ deTrane no tiene rival

en el sector. La amplia experiencia deTrane en
enfriadoras y dispositivos de control nos convierte en
la alternativa mejor preparada para la automatizacion
de plantas de enfriadoras mediante las enfriadoras
RTAF de condensacién por aire. Nuestro software

de automatizacion de plantas de enfriadoras esta
completamente predisenado y probado.

Caracteristicas necesarias:

e Interfaz LonTalk/Tracer Summit (opcion seleccionable
con la enfriadora).

e Unidad de control de edificios (se requiere un
dispositivo externo).

¢ |nicio de secuencias de enfriadoras para optimizar

el rendimiento energético general de la planta de

enfriadoras.

— Cada enfriadora opera como base, pico u oscilacion
en funcion de la potencia y la eficacia.

— Hace rotar automaticamente el funcionamiento
de cada enfriadora para igualar el tiempo de
funcionamiento y el desgaste entre las enfriadoras.

— Evalua y selecciona la opcién de consumo de
energia mas bajo desde el punto de vista del sistema
en general.

e Documentacion de cumplimiento de las normativas.
e Recopila informacion y genera los informes requeridos

por la directiva ASHRAE numero 3.

e Funcionamiento y mantenimiento sencillos.

e Supervisién y control remotos.

¢ Muestra tanto el estado de funcionamiento actual como
las acciones de control automaticas programadas.

e Los concisos informes ayudan a planificar un
mantenimiento preventivo y a comprobar el rendimiento.

La notificacion de alarmas y los mensajes de diagnostico

contribuyen a una localizacion de averias rapida y precisa.
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Tracer SC

El controlador del sistemaTracer SC™ actiia como

coordinador central de todos los dispositivos individuales

del equipo de un sistemaTracer de automatizacion de
edificios. Tracer SC escanea todos los controladores
de la unidad para actualizar la informacion y coordinar
el control del edificio, incluidos los subsistemas del
edificio, como las unidades VAV y los sistemas de agua
de las enfriadoras. Con este sistema opcional, toda la
experiencia deTrane en HVAC y dispositivos de control
se aplica para ofrecer soluciones para numerosos
problemas de las instalaciones. La red LAN permite
que los operadores de los edificios gestionen estos
componentes distintos como un Unico sistema desde
cualquier ordenador personal con acceso a Internet.

Entre las ventajas de este sistema se encuentran:

e Una capacidad de utilizacién mejorada con una
recopilaciéon de datos automatica, un registro de datos
mejorado, una creacion de graficos simplificada, una
navegacion mas sencilla, una programacion prefijada

y la generacion de informes y registros de las alarmas.

e Una tecnologia flexible que permite disponer de
tamanos del sistema de 30-120 para los controladores
de la unidad con una combinacién de controladores
LonTalk o BACnet de la misma.

e La certificacion LEED a través del informe de la puesta
en servicio en obra, la medicion para recopilacion de
los datos de energia, la optimizacion del rendimiento
energético y el mantenimiento de la calidad del aire
interior.

Entre los programas de ahorro de energia se incluyen:

la optimizacion de la presion del ventilador, el

restablecimiento de la ventilacion y el control de la
planta de enfriadoras (anade y retira enfriadoras para
satisfacer las cargas de refrigeracion).

Control de plantas de enfriadoras y automatizacion
de edificios

El controlador UC800 puede comunicarse con los
sistemas de automatizacion de edificios Tracer Summit,
Tracer SC yTracer ES deTrane, que incluyen un control
predisenado y flexible para las plantas de enfriadoras.
Estos sistemas de automatizacion de edificios pueden
controlar el funcionamiento de toda la instalacién: las
enfriadoras, las bombas, las valvulas de aislamiento,
las unidades de tratamiento de aire y las unidades
terminales.

Trane puede encargarse de optimizar los niveles de
automatizacion y la gestion de la energia de toda la
planta de enfriadoras.

Las funciones principales son:

e Secuencializacion de las enfriadoras: Compensa el
numero de horas de funcionamiento de las enfriadoras.
Se pueden establecer diferentes estrategias de control
segun la configuracion de la instalacion.

e Control de los equipos auxiliares: Contiene una serie
de médulos de entrada y salida para controlar el
funcionamiento de los distintos equipos auxiliares
(bombas de agua, vélvulas, etc.).

* Programacion de la hora: Permite al usuario final
determinar el periodo de ocupacién, por ejemplo,
la hora del dia, los periodos vacacionales y la
programacion de excepciones.
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e Optimizacion del horario de puesta en marcha/

detencién de la instalacion: Se basa en la programacion
establecida de ocupacion y en los registros del historial
de temperaturas. Tracer Summit y Tracer SC calculan el
horario 6ptimo de puesta en marcha y detencion de la
instalacion para conseguir el mejor compromiso entre
el ahorro de energia y el confort de los ocupantes.
Carga reducida: La funcién de carga reducida minimiza
el nimero de enfriadoras en funcionamiento para
satisfacer el empuje hacia abajo del circuito de agua
enfriada, lo que evita un exceso de la capacidad real
requerida. Se evitan puestas en marcha innecesarias

y la demanda de intensidad maxima se reduce.
Funciones de comunicacién: Local, mediante el teclado
de una estacion de trabajo de PC. Los sistemas

Tracer Summit y Tracer SC pueden programarse para
enviar mensajes a otras estaciones de trabajo locales o
remotas o a un buscapersonas en los siguientes casos:
— Parametro analdgico que excede un valor programado.

— Senal de advertencia de mantenimiento.

— Senal de alarma de averia de un componente.

- Mensajes de alarma urgentes. En este ultimo caso,
el mensaje se muestra hasta que el operador confirma
la recepcion de la informacién. Desde una estacion
remota también es posible acceder a los pardmetros
de control de la planta de enfriadoras y modificarlos.

Comunicacion a distancia por médem: De manera
opcional, puede conectarse un médem para comunicar
los pardametros de funcionamiento de la planta a través
de una linea telefénica de voz.

El terminal remoto consta de una estacion de trabajo de
PC equipada con un mdédem y un software, que muestra
los parametros de la planta remota.

Sistema de confort integrado (ICS, Integrated Comfort
System)

El controlador de enfriadorasTracer integrado esta
disenado para poder comunicarse con una amplia

gama de sistemas de automatizacion de edificios. Para
aprovechar al maximo las capacidades de la enfriadora,
puede integrarla en un sistema de automatizacion de
edificios Tracer Summit o Tracer SC. Pero las ventajas no
se limitan a la planta de enfriadoras. EnTrane, somos
conscientes de que toda la energia utilizada en el sistema
de refrigeraciéon es importante. Por este motivo, hemos
trabajado en estrecha colaboracion con otros fabricantes
de equipos a fin de predecir la energia que requiere la
totalidad del sistema. Hemos utilizado esta informacion
para crear un sistema légico de control patentado con el
fin de optimizar la eficacia del sistema HVAC. El reto al
que se enfrenta el propietario de un edificio es el de unir
los componentes y los conocimientos técnicos sobre las
aplicaciones en un sistema Unico y fiable que proporcione
un confort, un control y una eficacia maximos. Los
sistemas de confort integrado Integrated Comfort
System (ICS) de Trane representan un concepto que
combina los componentes del sistema, los dispositivos
de control y los conocimientos técnicos de aplicaciones
de ingenieria para obtener un sistema Unico, logico y
eficiente. Estos avanzados dispositivos de control estan
listos para su puesta en servicio y disponibles para

cada uno de los equipos deTrane®, desde la enfriadora
de mayor envergadura hasta la mas pequena de las
cajas de volumen de aire variable (VAV).Trane es el
Unico fabricante capaz de ofrecer esta enorme variedad
de equipos y dispositivos de control, ademas de la
posibilidad de la instalacién y verificacién de fabrica.
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Tabla 23: Datos eléctricos de las unidades RTAF 090-205 de rendimiento estandar
Cableado de la unidad 400/3/50

Nuamero de Amperaje del

unidad conexonesde  [LSIE)  amanaue(  potenda(n)  secconador (il e
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo/nivel sonoro ultrabajo

090 1 229 276 0,87 400 35,0

105 1 267 331 0,86 400 35,0

125 1 317 442 0,85 500 35,0

145 1 374 499 0,85 630 35,0

155 1 409 562 0,85 630 35,0

175 1 448 573 0,85 630 35,0

190 1 491 644 0,86 800 35,0

205 1 530 644 0,86 800 35,0

Tabla 24: Datos eléctricos de las unidades RTAF 090-205 de alto rendimiento
Cableado de la unidad 400/3/50

Nuamero de Amperaje del

unidad conexionesde L) amanaue(®  potenda(n)  secconador el e
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo/nivel sonoro ultrabajo

090 1 236 283 0,87 400 35,0

105 1 274 338 0,86 400 35,0

125 1 324 449 0,85 500 35,0

145 1 382 507 0,84 630 35,0

155 1 417 570 0,85 630 35,0

175 1 456 581 0,85 630 35,0

190 1 499 652 0,85 800 35,0

205 1 538 652 0,85 800 35,0

Tabla 25: Datos eléctricos de las unidades RTAF 090-205 de rendimiento extra
Cableado de la unidad 400/3/50

Numero de Amperaje del

T conexionesde  [LSIE)  amanaue () potenda(n)  secconador ol e
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo/nivel sonoro ultrabajo

090 1 236 283 0,91 400 35,0

105 1 274 338 0,89 400 35,0

125 1 324 449 0,88 500 35,0

145 1 382 507 0,88 630 35,0

155 1 417 570 0,88 630 35,0

175 1 456 581 0,88 800 35,0

190 1 499 652 0,88 800 35,0

205 1 538 652 0,88 800 35,0

Tabla 26: Datos eléctricos de las unidades RTAF 090-205 de alto rendimiento estacional
Cableado de la unidad 400/3/50

Nuamero de Amperaje del

R conexionesde  [LSIE)  amanaue ()  potenda(n)  secconador (R e
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo/nivel sonoro ultrabajo

090 1 229 229 0,95 400 35,0
105 1 262 262 0,95 400 35,0
125 1 305 305 0,95 500 35,0
145 1 357 357 0,95 630 35,0
155 1 392 392 0,95 630 35,0
175 1 427 427 0,95 800 35,0
190 1 470 470 0,95 800 35,0
205 1 505 505 0,95 800 35,0
245 1 530 530 0,95 800 35,0

Notas:

1. Intensidad maxima a plena carga (FLA) de los compresores + intensidad a plena carga (FLA) de todos los ventiladores + intensidad del sistema de control.

2. Intensidad de arranque del compresor de mayor tamano + intensidad de carga nominal (RLA) del segundo compresor + intensidad de carga
nominal (RLA) de todos los ventiladores + intensidad del sistema de control.

3. Factor de potencia del compresor.
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Tabla 27: Datos eléctricos de las unidades RTAF 090-205, version corta de alto rendimiento estacional
Cableado de la unidad 400/3/50

Nudmero de Amperaje del

unidad conexionesde  [LCE)  amanaue () potenda(s)  secconador (e e
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo/nivel sonoro ultrabajo

090 1 221 221 0,95 400 35

105 1 254 254 0,95 400 35

125 1 298 298 0,95 500 35

145 1 349 349 0,95 630 35

155 1 384 384 0,95 630 35

175 1 419 419 0,95 800 35

190 1 462 462 0,95 800 35

205 1 497 497 0,95 800 35

Tabla 28: Datos eléctricos de las unidades RTAF 250-410 de rendimiento estandar
Cableado de la unidad 400/3/50

Tamaodels  Nimede  Intensad  intenwdadde  facorde  ATPSEdl capaciade
unidad et (A) (1) (A) potencia general (A) cortocircuito (kA)
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo/nivel sonoro ultrabajo

250 1 626 779 0,86 1.250 35

280 1 708 861 0,86 1.250 35

310 1 786 900 0,86 1.250 35

350 1 878 1.031 0,86 1.250 35

380 1 964 1.117 0,86 1.250 35

410 1 1.049 1.163 0,86 1.250 35
Rendimiento estandar con un nivel sonoro ultrabajo o una temperatura ambiente baja

250 1 626 779 0,88 1.250 35

280 1 708 861 0,88 1.250 35

310 1 786 900 0,88 1.250 35

350 1 878 1.031 0,88 1.250 35

380 1 964 1.117 0,88 1.250 35

410 1 1.049 1.163 0,88 1.250 35

Tabla 29: Datos eléctricos de las unidades RTAF 250-410 de alto rendimiento
Cableado de la unidad 400/3/50

Tamafio de la e S v Rt T Seccionador _ Copacidadde
alimentacion (A) (1) (A) general (A)
Alto rendimiento con un nivel sonoro estandar/bajo y una temperatura ambiente estandar o alta
250 1 634 787 0,85 1.250 35
280 1 716 869 0,86 1.250 35
310 1 802 947 0,86 1.250 35
350 1 893 1.046 0,86 1.250 35
380 1 979 1.132 0,86 1.250 35
410 1 1.057 1.202 0,86 1.250 35
Tabla 30: Datos eléctricos de las unidades RTAF 250-410 de rendimiento extra
Cableado de la unidad 400/3/50
Tamafio de la e e o () i i Seccionador  Capacidadde
alimentacion (A) (1) (A) general (A)
Rendimiento extra con un nivel sonoro estandar/bajo/ultrabajo
250 1 634 787 0,88 1.250 35
280 1 716 869 0,88 1.250 35
310 1 802 916 0,88 1.250 35
350 1 893 1.046 0,88 1.250 35
380 1 979 1.132 0,88 1.250 35
410 1 1.057 1.171 0,88 1.250 35
415 1 1.057 1.202 0,88 1.250 35
Notas:

1. Intensidad maxima a plena carga (FLA) de los compresores + intensidad a plena carga (FLA) de todos los ventiladores + intensidad del sistema de control.

2. Intensidad de arranque del compresor de mayor tamano + intensidad de carga nominal (RLA) del segundo compresor + intensidad de carga
nominal (RLA) de todos los ventiladores + intensidad del sistema de control.

3. Factor de potencia del compresor.
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Tabla 31: Datos eléctricos de las unidades RTAF 250-410 de alto rendimiento estacional
Cableado de la unidad 400/3/50

i a idad Intensidad : _
::::::o cepa co':l‘;';(}z:loe:ze I'::;lxima arranque (g; ':,aoi?; c(ij: As':::?;?:diil @ oﬁi‘:?ﬁ::;ﬂ ?:A)
alimentacion (A) (1) (A) general (A)

Alto rendimiento estacional con un nivel sonoro estandar/bajo/ultrabajo

250 1 608 761 0,93 1.250 35
280 1 690 804 0,92 1.250 35
310 1 769 883 0,93 1.250 35
350 1 868 1.021 0,92 1.250 35
380 1 953 1.067 0,91 1.250 35
410 1 1.024 1.138 0,91 1.250 35
450 1 1.054 1.168 0,91 1.600 35

Tabla 32: Datos eléctricos de las unidades RTAF 250-410, version corta de alto rendimiento estacional
Cableado de la unidad 400/3/50

P G idad Intensidad : _
I:::::o cEpd co’:;')l(ﬁzloegze I'::;lxima arranque (;I)e I:,a;t:':- c(ij: As?cz:?;?aedzﬁl @ o::taolz:?g:iat: ?:A)
alimentacion (A) (1) (A) general (A)

HSS con un nivel sonoro estandar/bajo/ultrabajo

250 1 601 754 0,92 1.250 35
280 1 682 796 0,92 1.250 35
310 1 753 867 0,92 1.250 35
350 1 852 1.005 0,91 1.250 5
380 1 938 1.052 0,91 1.250 35
410 1 1.017 1.131 0,91 1.250 35

Tabla 33: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 090-205 de rendimiento

estandar
Ventilador (cada uno) Control Evaporador
"}:“;:';‘:a‘:’e Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A Res(ils(fﬁ;da

Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo
090 8 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 1,6
105 8 1,85 i3 3,0 4,0 1,8 3,2 1,6
125 8 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 1,6
145 10 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 1,6
155 10 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 1,6
175 10 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 32 2,0
190 12 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 2,0
205 12 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 2,0

Nivel sonoro ultrabajo
090 8 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
105 8 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
125 8 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
145 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
155 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
175 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
190 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
205 12 i85 iLe5 4,0 4,0 1,8 32 2,0

Notas:

1. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas.

2. Las temperaturas ambiente bajas no se encuentran disponibles para las unidades de alto rendimiento.
3. Intensidad maxima a plena carga (FLA) por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas.

4. Intensidad maxima del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.

5. Intensidad de arranque del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.
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Tabla 34: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 090-205 de alto rendimiento

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
"}:“::;‘:af Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A Res(i;zs;“:ia
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo
090 10 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 1,6
105 10 1,85 = 3,0 = 1,8 3,2 1,6
125 10 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 1,6
145 12 1,85 - 3,0 - 1,8 S 1,6
155 12 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 1,6
175 12 1,85 = 3,0 = 1,8 3,2 2,0
190 14 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 2,0
205 14 1,85 = 3,0 = 1,8 3,2 2,0

Tabla 35: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 090-205 de rendimiento extra

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
Tamaiio de Resistencia
Ia unidad Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A (kW)

Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo

090 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
105 10 25 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
125 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
145 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 B2 1,6
155 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
175 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
190 14 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
205 14 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 2 2,0

Tabla 36: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 090-205 de alto rendimiento
estacional

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
Tamaiio de Resistencia
Ia unidad Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) kW A (kW)

Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo

090 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
105 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
125 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
145 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 B2 1,6
155 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
175 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
190 14 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
205 14 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
245 14 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0

Tabla 37: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 090-205, version corta de alto
rendimiento estacional

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
Tamafio de Resistencia
Ia unidad Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A (kW)

Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo

90 8 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
105 8 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
125 8 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
145 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
155 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 1,6
175 10 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
190 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0
205 12 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,0

Notas:

1. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas.

2. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente bajas.

3. Intensidad maxima a plena carga (FLA) por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas y temperaturas ambiente bajas.
4. Intensidad maxima del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.

5. Intensidad de arranque del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.
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Tabla 38: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 250-410 de rendimiento estandar

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
Tlaa":;?ga? Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A Res(i;:;;‘c‘a

Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo

250 14 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 2,2

280 16 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 2,2

310 16 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 2,2

350 18 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 32 2,4

380 20 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 2,4

410 22 1,85 1,95 3,0 4,0 1,8 3,2 2,4
Nivel sonoro ultrabajo

250 14 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,2

280 16 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,2

310 16 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,2

350 18 1Le5 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,4

380 20 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,4

410 22 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,4

Tabla 39: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 250-410 de alto rendimiento

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
"'I:“:If";‘ga“’f Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A Res(i;fz;‘da
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo
250 14 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 2,2
280 16 1,85 = 3,0 = 1,8 2 2,2
310 16 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 2,2
350 18 1,85 = 3,0 = 1,8 3,2 2,4
380 20 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 2,4
410 22 1,85 - 3,0 - 1,8 3,2 2,4

Tabla 40: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 250-410 de rendimiento extra

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
Tamaiio de Resistencia
la unidad Cant. kw (1) kw (2) FLA (1) FLA (2) kw A (kW)

Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo

250 14 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,2
280 16 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,2
310 16 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,2
350 18 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,4
380 20 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,4
410 22 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,4
415 1,95 1,95 4,0 4,0 1,8 3,2 2,4

Notas:

1. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas.

2. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente bajas.

3. Intensidad maxima a plena carga (FLA) por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas y temperaturas ambiente bajas.
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Tabla 41: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 250-410 de alto rendimiento

estacional
Ventilador (cada uno) Control Evaporador
"}:“::;‘:aﬂe Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A Res(i;fz;“:ia
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo
250 16 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,2
280 18 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,2
310 20 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,2
350 22 1,95 1,95 4 4 1,8 32 2,4
380 24 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,4
410 24 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,4
450 24 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,4

Not.

as:

1. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas.

2. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente bajas.
3. Intensidad maxima a plena carga (FLA) por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas y temperaturas ambiente bajas.

Tabla 42: Datos del circuito de control y del motor del ventilador de la enfriadora RTAF 250-410, version corta de alto

rendimiento estacional

Ventilador (cada uno) Control Evaporador
Tlaan::l?:l,a?ie Cant. KW (1) KW (2) FLA (1) FLA (2) KW A Res(ils(;s;“ia
Nivel sonoro estandar/nivel sonoro bajo
250 14 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,2
280 16 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,2
310 16 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,2
350 18 i, C)5 1,95 4 4 1,8 32 2,4
380 20 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,4
410 22 1,95 1,95 4 4 1,8 3,2 2,4
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Tabla 43: Datos del compresor de la enfriadora RTAF 090-205 de rendimiento estandar

Datos del compresor Datos del circuito de control
) _ ) Opcion del seccionador general
RTAF ) Intensidad maxima (4) Intensidad de arranque (5) = = =
Cantidad Seccion de cable de alimentacion
Tamafio Compr. 1 Compr. 2 Compr. 1 Compr. 2 Max. (mm?2)
Rendimiento estandar/alto rendimiento
90 2 97 97 144 144 240
105 2 116 116 180 180 240
125 2 166 116 291 180 240
145 2 166 166 291 291 2 x 300
155 2 201 166 354 291 2 x 300
175 2 240 166 354 291 2 x 300
190 2 240 201 354 354 2 x 300
205 2 240 240 354 354 2 x 300

Tabla 44: Datos del compresor de la enfriadora RTAF 090-205 de rendimiento extra y alto rendimiento estacional

Datos del compresor Datos del circuito de control
Opcidn del seccionador general

RTAF ) Intensidad maxima (4) Intensidad de arranque (5) — = =
Cantidad Seccion de cable de alimentacion
Tamafio Compr. 1 Compr. 2 Compr. 1 Compr. 2 Max. (mm?2)
Rendimiento extra
90 2 97 97 144 144 240
105 2 116 116 180 180 240
125 2 166 116 291 180 240
145 2 166 166 291 291 2 x 300
155 2 201 166 354 291 2 x 300
175 2 240 166 354 291 2 x 300
190 2 240 201 354 354 2 x 300
205 2 240 240 354 354 2 x 300
Alto rendimiento estacional
90 2 93 93 93 93 240
105 2 110 110 110 110 240
125 2 153 110 153 110 240
145 2 153 153 153 153 2 x 300
155 2 188 153 188 153 2 x 300
175 2 224 153 224 153 2 x 300
190 2 224 188 224 188 2 x 300
205 2 224 224 224 224 2 x 300
245 2 236 236 236 236 2 x 300

Tabla 45: Datos del compresor de la enfriadora RTAF 090-205, version corta de alto rendimiento estandar

Datos del compresor Datos del circuito de control
) o ) Opcidn del seccionador general
RTAF ) Intensidad maxima (4) Intensidad de arranque (5) = = =
Cantidad Seccion de cable de alimentacion
Tamafio Compr. 1 Compr. 2 Compr. 1 Compr. 2 Max. (mm?2)
Rendimiento extra
90 93 93 93 93 240
105 110 110 110 110 240
125 153 110 153 110 240
145 153 153 153 153 2 x 300
155 188 153 188 153 2 x 300
175 224 153 224 153 2 x 300
190 224 188 224 188 2 x 300
205 224 224 224 224 2 x 300

Notas:

1. Potencia méxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas.

2. Potencia maxima absorbida por ventilador para temperaturas ambiente bajas.

3. Intensidad maxima a plena carga (FLA) por ventilador para temperaturas ambiente estandar y altas y temperaturas ambiente bajas.
4. Intensidad maxima del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.

5. Intensidad de arranque del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.
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Tabla 46: Datos del compresor de la enfriadora RTAF 250-410

Datos del compresor

Opcidn del
seccionador general

RTAF 5 Intensidad maxima (4) Intensidad de arranque (5) =
Cantidad Seccion de cable de
alimentacion
Tamafio Compr. 1 Compr. 2 Compr. 3 Compr. 4 Compr. 1 Compr. 2 Compr. 3 Compr. 4 Max. (mm?2)
Rendimiento estandar
250 3 201 201 166 0 354 354 291 0 4 x 300
280 3 201 240 201 0 354 354 354 0 4 x 300
310 3 240 240 240 0 354 354 354 0 4 x 300
350 4 201 201 201 201 354 354 354 354 4 x 300
380 4 201 240 201 240 354 354 354 354 4 x 300
410 4 240 240 240 240 354 354 354 354 4 x 300
Alto rendimiento
250 3 201 201 166 0 354 354 291 0 4 x 300
280 3 201 240 201 0 354 385 354 0 4 x 300
310 3 240 240 240 0 385 385 385 0 4 x 300
350 4 201 201 201 201 354 354 354 354 4 x 300
380 4 201 240 201 240 354 385 354 385 4 x 300
410 4 240 240 240 240 385 385 385 385 4 x 300
Rendimiento extra
250 3 201 201 166 0 354 354 291 0 4 x 300
280 3 201 240 201 0 354 354 354 0 4 x 300
310 3 240 240 240 0 354 354 354 0 4 x 300
350 4 201 201 201 201 354 354 354 354 4 x 300
380 4 201 240 201 240 354 354 354 354 4 x 300
410 4 240 240 240 240 354 354 354 354 4 x 300
415 4 240 240 240 240 385 385 385 385 4 x 300
Alto rendimiento estacional
250 3 188 201 153 0 188 354 153 0 4 x 300
280 3 188 240 188 0 188 354 188 0 4 x 300
310 3 224 240 224 0 224 354 224 0 4 x 300
350 4 188 201 188 201 188 354 188 354 4 x 300
380 4 188 240 188 240 188 354 188 354 4 x 300
410 4 224 240 224 240 224 354 224 354 4 x 300
450 4 238 240 238 240 238 354 238 354 4 x 300
Version corta de alto rendimiento estacional
250 3 188 201 153 0 188 354 153 0 4 x 300
280 3 188 240 188 0 188 354 188 0 4 x 300
310 3 224 240 224 0 224 354 224 0 4 x 300
350 4 188 201 188 201 188 354 188 354 4 x 300
380 4 188 240 188 240 188 354 188 354 4 x 300
410 4 224 240 224 240 224 354 224 354 4 x 300
Notas:

4. Intensidad maxima del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.

5. Intensidad de arranque del compresor a 400 V/3 F/50 Hz.
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Dimensiones

Las dimensiones indicadas a continuacion se proporcionan inicamente como referencia. La informacion detallada
sobre las dimensiones, las dimensiones de las conexiones hidraulicas, las conexiones eléctricas, la posicion de los
aisladores y las caracteristicas especificas para la recuperacion de calor y el enfriamiento gratuito se incluyen en los
planos y los diagramas que se suministran en el paquete de documentacion.

llustracion 21: Unidades RTAF de 090 a 205 SE, HE y XE

H2 i & s 5 S i ) T H

Y H & = 5 T Lot o S Y f T
[ A * - 2200 -
H1= STD_LN | | A H1 H2
hH2= XN SE | 4520

090-105-125

/ HE_XE 5645
125155175 o= |25 506 sem

|HE_XE | 6.770

i 7 > >
A S
1.000 p A /
7
v | o ik P

; : ; . ; SE 6770
o ( 1 1 ( 1 190-205
= 2 24 4 HE_XE 7835
y L H 3 3 SE 8
/ - - = - 090_105_125
r HE_XE 10
i ” 1 SE 10
145 155 175
1.000 / / / HE_XE 12
Y A SE 12
T 190 205
= 1000 = 4 - 1000 - HE_XE 14
Peso en funcionamiento (kg)
090 105 125 145 155 175 190 205
SE 3.295 | 3.330 | 3.510 | 3.970 | 4.240 | 4.400 | 4.820 | 4.845
Unidad SN-LN
HE-XE 3.595 | 3.630 | 3.810 | 4.220 | 4.485 | 4.640 | 5.075 | 5.210
SE 3.645 | 3.690 | 3.910 | 4.410 | 4.780 | 4.945 | 5.365 | 5.390
Médulo hidraulico: DPSP
HE-XE 3.975 | 4.020 | 4.240 | 4.660 | 5.025 | 5.180 | 5.615 | 5.750
Médulo hidraulico: SE 3.730 | 3.760 | 3.955 | 4.575 | 4.840 | 4.995 | 5.420 | 5.445
DPHP HE-XE | 4.055 | 4.090 | 4.285 | 4.820 | 5.090 | 5.240 | 5.680 | 5.810
SE +80 +80 +80 +100 +100 +100 +120 +120
Unidad XLN
XE +100 +100 +100 +120 +120 +120 +140 +140
Modulo hidraulico: VPF SE-HE-XE +70

DPSP: Presion estandar de la bomba doble
DPHP: Alta presién de la bomba doble

Importante: Se necesita espacio adicional para extraer los tubos del evaporador.
Para las unidades RTAF de 090 a 245: 2,5 m delante de la unidad (lado del evaporador).
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llustracion 22: Unidades RTAF de 090 a 245 HSE y HSS
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Peso en funcionamiento (kg)
090 105 125 145 155 175 190 205 245
HSS |3.400 | 3.435 | 3.615 | 4.075 | 4340 | 4610 | 5.070 | 5.100 | 5.205
Unidad SN-LN

HSE |3.700 | 3.735 | 3.915 | 4320 | 4.585 | 4.850 | 5.325 | 5460 | 5.460

HSS |3.750 | 3.795 | 4015 | 4515 | 4.885 | 5.160 | 5.620 | 5.645 | 5.755
Médulo hidraulico: DPSP

HSE |4.080 | 4.125 | 4345 | 4760 | 5.125 | 5.390 | 5.865 | 6.000 | 6.000

HSS |3.835 | 3.865 | 4.060 | 4.680 | 4.945 | 5.210 | 5.675 | 5.700 | 5.810
Médulo hidraulico: DPHP

HSE |4.160 | 4.195 | 4.390 | 4925 | 5.190 | 5.450 | 5.930 | 6.060 | 6.060

HSS | +80 | +80 | +80 | +100 | +100 | +100 | +120 | +120 | +120
Unidad XLN

HSE |+100 |+100 [+100 | +120 | +120 | +120 | +140 | +140 | +140

Médulo hidraulico: VPF +70

DPSP: Presion estandar de la bomba doble
DPHP: Alta presién de la bomba doble

Importante: Se necesita espacio adicional para extraer los tubos del evaporador.
Para las unidades RTAF de 090 a 245: 2,5 m delante de la unidad (lado del evaporador).
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llustracion 23: Unidades RTAF 250-410 SE, HE y XE

DETALLE A
/45
13
. 2 (D
e i
I i -
H2 F: HA
4 = 4 4 bl 2l ¥
H) Rk
i [{ 1]
Y il v :
- 2220 -
-
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vontladoes| A | B HI | H2
e p— 250 SE | 7 827 00
H2=xLN~ 250 HEXE o 9,396
280310 SE | 7
280  HE-XE 3 e
o o | : 500, o6 2672
310 HE-XE S
e 10 11268

350  HE-XE
410 SE | |
380410 HEXE 12 13518

1 12393 0

Peso en funcionamiento (kg)
250 280 310 350 380 410 450

HSS 6.685 | 7275 | 7325 | 8.700 | 9.070 | 9.425 | -
Unidad SN-LN

HSE 7.005 7575 7.945 9.345 9.650 9.715 9.715

HSS +140 +160 +160 +180 +200 +220 | -
Opcion XLN

HSE +160 +180 +200 +220 +240 +240 +240

HSS 7354 | 8.264 | 8.314 | 9.929 | 10.299 | 10.654 | -----
Modulo hidraulico: DPSP

HSE 7678 | 8.564 | 8.934 | 10.574 | 10.879 | 10.944 | 10.944

HSS 7379 | 8.053 | 8.103 | - | - | - | -
Médulo hidraulico: DPHP

HSE 7703 | 8353 | 8103 | - | - | - | -
Moddulo hidraulico: VPF HSS-HSE +70

Importante: Se necesita espacio adicional para extraer los tubos del evaporador.
Para las unidades RTAF con tamanos de 250 a 450: 4,5 m delante de la unidad (lado de la salida del evaporador a la
derecha del cuadro eléctrico).

RLC-PRC046D-ES 53



% TRANE

Dimensiones

llustracion 24: RTAF 250-450 HSS y HSE
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Peso en funcionamiento (kg)
250 280 310 350 380 410 450
HSS 6.685 | 7275 | 7325 | 8.700 | 9.070 | 9.425 --
Unidad SN-LN
HSE 7.005 7575 7.945 9.345 | 9.650 | 9.715 | 9.715
HSS +140 | +160 | +160 | +180 | +200 | +220 --
Modulo hidraulico
HSE +160 +180 +200 +220 +240 +240 +240

Importante: Se necesita espacio adicional para extraer los tubos del evaporador.

250
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280-310
280
390
310
380
350
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& 45

[Hss |

HSE
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HSE

'HSS |
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|HSs |

HSE

HSS |

380-410-450 HSE

2220

8271

9.396

10.143

11.268

12.393
13.518

1.200

2 2526 2672

Para las unidades RTAF con tamanos de 250 a 450: 4,5 m delante de la unidad (lado de la salida del evaporador a la

derecha del cuadro eléctrico).
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Especificaciones mecanicas

Informacion general

La produccion del agua enfriada correra a cargo de
una enfriadora de liquido de condensacién por aire
montada y probada en la fabrica, de tipo RTAF SE/HE/
XE/HSE/HSS deTrane. La enfriadora, que contara con
dos circuitos frigorificos y un compresor en cada uno
de ellos, se enviara con una carga operativa completa
de refrigerante R134a o R513A como opcion y aceite de
lubricacion, compresores de tornillo y una vélvula de
expansion electronica.

La documentacién, que incluye un manual de
instalacion/funcionamiento/mantenimiento, una guia
del usuario, el diagrama del cableado y los planos, se
encuentra en el panel de control.

Resumen del rendimiento

e Potencia frigorifica a plena carga: .... (kW)
e Potencia absorbida por la unidad
a plena carga: ...... (kW)
e Condiciones Temperatura de entrada/salida
de funcionamiento:  del evaporador: ..../..... (°C).
Temperatura del aire: ......... (°C)
e Factor de rendimiento energético (EER)
a plena carga: .......... (kW/kW)
e Factor de rendimiento energético estacional
en Europa (ESEER): ....... (kW/kW)
¢ Nivel de potencia sonora: ...... dB (A)

Garantia de calidad

La enfriadora se ha disenado y fabricado segun un
sistema de garantia de calidad y un sistema de gestién
medioambiental certificados de conformidad con las
normas ISO 9001:2008 e ISO 14001.

La enfriadora se ha sometido a pruebas en la fabrica de
conformidad con la norma EN14511 y el rendimiento
cuenta con la certificaciéon Eurovent. Todas las enfriadoras
siguen un plan de calidad de la produccién para
garantizar una fabricacién y un funcionamiento correctos.

La fabricacién de la unidad cumplira las siguientes
directivas europeas:

e Directiva sobre equipos a presion (PED) 97/23/CE

e Directiva sobre maquinaria (MD) 2006/42/CE

e Directiva sobre baja tension (LV) 2006/95/CE

e Directiva sobre compatibilidad electromagnética (EMC)
2004/108/CE

¢ Norma de seguridad de los equipos eléctricos EN 60204-1

Caracteristicas de fabricacion

Los paneles, bastidores y superficies de acero expuestas
de la unidad se fabricaran en acero galvanizado, se
pintaran y contaran con una resistencia a la corrosién de
675 horas segun la prueba de pulverizacion de sal.

El cuadro eléctrico se fabricara en acero galvanizado
y sera conforme a la norma IP54.
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Compresores y motores

El compresor de rotores helicoidales, semihermético,
de accionamiento directo y 3.000 rpm, dispone de un
sistema de circulacion de aceite de presion diferencial
del refrigerante sin bomba de aceite y con una
resistencia para el aceite.

En la unidad RTAF HSE deTrane, el control de la

capacidad se realiza a través del VFD para optimizar el
rendimiento a carga parcial, lo que permite reducir la
capacidad en hasta un 20% respecto al valor maximo.

En las unidades RTAF SE, HE y XE deTrane, el control de
la capacidad se llevara a cabo a través de una valvula de
corredera que posibilitard una reduccion de la capacidad
del 15% respecto al valor maximo. El compresor siempre
se iniciara descargado.

El motor es de induccion de tipo de jaula de ardilla,
bipolar, hermético y enfriado por gas de aspiracién,

con cuatro elementos para cojinetes de bolas lubricados
a presién. Los grupos de cojinetes deberan soportar el
conjunto giratorio. Los cojinetes del motor se disenaran
para que duren toda la vida util de la enfriadora.

Control de lubricacion

La enfriadora esta equipada con un sistema de control
de lubricacion sin bomba de aceite que garantiza una
correcta circulacion del aceite por todo su interior.

Entre los componentes clave del sistema se incluyen

un separador de aceite y un filtro de aceite con una
capacidad de retencién de particulas de, al menos, 5 um.

Se ha instalado una resistencia para el aceite para evitar
que el arranque se produzca cuando este se encuentra
a baja temperatura.

Cuando la unidad se usa para condiciones de baja
temperatura del evaporador o alta temperatura de
condensacion, se instala un enfriador de aceite opcional.

Arrancador de estrella-triangulo montado
en la unidad (RTAF SE, HE y XE)

Los arrancadores del compresor deberan contar con
una configuracion de estrella-tridngulo de transicion
cerrada, haberse montado en la fabrica y estar
totalmente precableados al motor del compresor y al
panel de control. El arrancador reducira en un 33% la
corriente de entrada.

Variador de frecuencia (AFD) montado en
la unidad RTAF HSE

Los compresores de la unidad RTAF HSE se equiparan
con un variador de frecuencia instalado, probado y
cableado en la fabrica. El convertidor de frecuencia
accionara el arranque y la aceleracion de la enfriadora,
asi como el funcionamiento con carga parcial.

La caja del AFD sera de clasificacion IP55 de serie,
con un sistema de refrigeracion por aire integrado que
consta de un ventilador situado bajo el bastidor del VFD.
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Especificaciones mecanicas

Evaporador

El evaporador es un intercambiador de calor de carcasa
y tubos fabricado con carcasas y placas tubulares de
acero al carbono con tubos de cobre con aletas internas/
externas sin uniones que se expanden mecanicamente
en las placas tubulares. Los tubos se pueden limpiar
gracias a cabezales de agua desmontables. El diametro
de los tubos es de 19 mm. Cada tubo se puede sustituir
individualmente.

El evaporador se disefa, comprueba y marca de acuerdo
con el codigo para recipientes a presion PED 97/23/CE,
para soportar una presion de funcionamiento en

el lado del refrigerante de 14 bares (200 psig). Esta
disenado para soportar una presion de funcionamiento
de 10,5 bares (150 psig) en el lado del agua. Las
conexiones hidraulicas estandar estan ranuradas para
los acoplamientos Victaulic de tipo tubo. Los cabezales
de agua se encuentran disponibles en configuraciones
de dos pasos e incluyen un orificio de ventilacion,

un orificio de vaciado y racores para los sensores de
control de la temperatura. El evaporador se encuentra
aislado con Armaflex Il o un equivalente de 19 mm

(3/4 pulgadas) de grosor y un factor K de 0,26 W/m2°K.

Condensador y ventiladores

Todas las baterias del condensador de microcanal por
aire emplean un diseno de aletas soldadas de aluminio.
La bateria esta formada por tres componentes: el tubo
plano de microcanal, las aletas situadas entre los tubos
de microcanal y dos colectores de refrigerante. Las
baterias se pueden limpiar con agua a alta presion.

La bateria del condensador tiene un circuito de
subenfriamiento integrado. La presién de funcionamiento
maxima permitida para el condensador es de 25,0 bares.
Los condensadores se someten a comprobaciones de
presion y hermeticidad en la fabrica a 45 bares.

Los ventiladores aerodinamicos de accionamiento
directo y descarga vertical del condensador estan
equilibrados dinamicamente.

Las unidades estandar se pondran en marchay
funcionaran a entre -10 °C y 46 °C [entre 14 °F y 115 °F]
de temperatura ambiente.

Las unidades SE y HE para temperaturas ambiente
estandar o altas y con un nivel sonoro estandar o bajo
estan equipadas con motores trifasicos para el ventilador
del condensador con cojinetes de bola de lubricacion
permanente y proteccidn externa contra sobrecargas.
Los ventiladores son de clase F, IP55.

Las unidades estandar y HE de baja temperatura
ambiente y las unidades XE y HSE estan equipadas

con motores EC para el ventilador del condensador

con cojinetes de bola de lubricacion permanente y
proteccidn externa contra sobrecargas. Los ventiladores
son de clase F, IP55.
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Circuito frigorifico

Cada unidad dispone de dos circuitos frigorificos con
un compresor de tornillo por circuito. Cada circuito
frigorifico incluye valvulas de servicio de descarga
del compresor, una valvula de aspiracion motorizada,
una valvula de corte de la tuberia de liquido, un filtro
de nucleo desmontable, un orificio de alimentacion,
valvulas de seguridad de alta y baja presion y una
valvula de expansion electrénica.

Cuadro eléctrico

Conexion de punto Unico con seccionador general
y fusibles.

El seccionador general esta enclavado de manera mecénica
para desconectar la linea de alimentacién del arrancador
antes de que se abran las puertas de este ultimo.

Todos los componentes y los cables de control estan
numerados de acuerdo con la normativa CEl 60750.

Un transformador de alimentacion de control montado
y cableado en la fabrica proporciona toda la alimentacion
de control de la unidad y del médulo UC800.Todos los
elementos del arrancador estan instalados en un panel
IP54, con una puerta de bisagra.

Dispositivos de control de la unidad
(Tracer UC800)

El panel de control por microprocesador se monta

y prueba en la fabrica. El sistema de control recibe
corriente a través de un transformador de alimentacion
de control que carga o descarga la enfriadora ajustando
la valvula de corredera del compresor en los modelos
RTAF SE/HE y a través de un variador de frecuencia en el
modelo RTAF HSE.

El reajuste del agua enfriada basado en la temperatura
del agua de retorno por microprocesador es estandar.
El controlador UC800, que utiliza el microprocesador
“Adaptive Control™ " reacciona automaticamente
para evitar una parada de la unidad debido a unas
condiciones de funcionamiento anémalas por baja
temperatura del refrigerante del evaporador, alta
temperatura de condensacidn o sobrecarga eléctrica
del motor. Si persiste la condicion de funcionamiento
anomala y se sobrepasa el limite de proteccion, el
circuito frigorifico se desconectara. El controlador
incluye un dispositivo de desconexiéon de seguridad
que precisa de reajuste manual para las siguientes
condiciones:

e Baja presion y temperatura del refrigerante en el
evaporador

e Alta presion del refrigerante en el condensador

e Bajo caudal de aceite

Fallo de algun sensor importante o del circuito de

deteccion

Sobrecarga eléctrica del motor

Alta temperatura de descarga del compresor

Pérdida de comunicacién entre médulos

Fallos de distribucion eléctrica: pérdida,

descompensacion o inversion de fases

Parada de emergencia exterior y local

e Fallo de transiciéon del arrancador
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El panel incluye un dispositivo de desconexion de
seguridad de la maquina con reajuste automatico
cuando la condicion se corrija para:

e Pérdida de alimentacion momentanea

e Baja tension/sobretensién

e Pérdida de caudal de agua del evaporador
Asimismo, el sistema dispone de mas de

100 comprobaciones de diagndstico que se realizan e
indican en pantalla al detectarse algun fallo. La pantalla
indica el fallo, el tipo de reajuste necesario, la horay

la fecha del diagndstico que se ha producido, el modo
en el que estaba funcionando la unidad en el momento
de su deteccion y un mensaje de ayuda. Un historial de
diagnésticos muestra los ultimos 20 diagndsticos junto
con la fecha y hora a las que se registraron. Las alarmas
y el diagndstico se muestran en orden cronoldgico, con
un codigo de colores/simbolos: un octagono rojo indica
un apagado inmediato, un tridngulo amarillo indica un
apagado normal y un circulo azul corresponde a las
advertencias.

Interfaz de usuario con pantalla tactilTD7 de Trane

Montaje de fabrica sobre la puerta del panel de control
Pantalla tactil resistente a los rayos UV
Temperatura de funcionamiento de -40 °C a 70 °C
Clasificacion IP56

Certificacion CE

Emisiones: EN55011 (Clase B)

Inmunidad: EN61000 (Industrial)

7" en diagonal

800 x 480 pixeles

LCDTFT a 600 nits de brillo

Pantalla grafica a color de 16 bits

Caracteristicas de la pantalla:

Alarmas

Informes

Configuracion de la enfriadora
Ajustes de la pantalla

Graficos

15 idiomas integrados

Contactos secos

EI UC800 incorpora una indicacion flexible de alarma
o del estado de la enfriadora a una ubicacion remota a
través de una interfaz cableada a un cierre de contacto
seco. Cuatro relés se encuentran disponibles para esta
funcion.

Opciones

Opciones con respecto a las aplicaciones

Fabricacion de hielo

La opcién de fabricacion de hielo ofrece una légica

de control especial para gestionar aplicaciones de
salmuera a baja temperatura (menos de 4,4 °C [40 °F] de
temperatura de salida del evaporador) para aplicaciones
de almacenamiento térmico.
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Especificaciones mecanicas

Salmuera a baja temperatura

La opcidén a baja temperatura proporciona una légica de
control especial y el enfriador de aceite se instala para
gestionar aplicaciones de salmuera a baja temperatura,
incluidas unas condiciones de carga parcial por debajo de
4,4 °C (40 °F) de temperatura de salida del evaporador.

Temperatura ambiente baja

La opcion de baja temperatura ambiente anade controles
a la unidad para permitir un arranque y un funcionamiento
a temperaturas ambiente por encima de -20 °C (-7,2 °F).
El lado alto del margen de la temperatura ambiente
permanece en 46 °C (115 °F).

Temperatura ambiente alta

La opcién de alta temperatura ambiente anade controles
a la unidad, enfriadores de aceite y componentes
eléctricos sobredimensionados para permitir un
arranque y un funcionamiento a temperaturas ambiente
de hasta 55 °C (131 °F). El lado bajo del margen de la
temperatura ambiente permanece en -10 °C (-14 °F).

Caudal primario variable integrado

El controlador de la enfriadora cuenta con una opcion

de caudal primario variable integrado que permitira
controlar el caudal de agua que pasa por el evaporador.
Dicha opcion esta basada en un algoritmo comprobado
que modula el caudal para reducir al minimo el consumo
de la bomba tanto a plena carga como a carga parcial.

Se encontraran disponibles dos modos de funcionamiento:

Presion diferencial (DP) constante: Actia de forma
continua sobre la velocidad de la bomba para garantizar
que la presion de salida es constante. Esta solucion se
recomienda para instalaciones que cuenten con valvulas
de 2 vias en las baterias de agua. Este método garantiza
que cada derivacién del circuito de agua disponga de

un suministro uniforme, sin un consumo de energia
innecesario. Este sistema permitirad que todos los
terminales de agua reciban un suministro de presion
diferencial adecuado. Para gestionar el caudal de agua
minimo del evaporador de la enfriadora, un paquete
hidrdénico incluird transductores de presion del agua para
supervisar de forma inteligente el caudal de agua en
tiempo real dentro del sistema de control AdaptiView™
de la enfriadora. La enfriadora enviara la senal de control
al accionador de la valvula de by-pass del sistema.

El transductor de presion diferencial suministrado se
encargara de medir la presién diferencial del sistema.

Temperatura diferencial (DT) constante: En este caso,

el algoritmo del controlador de la enfriadora mantendra
una diferencia constante entre la temperatura de
entrada y de salida en la planta de enfriadoras (DT),
independientemente de la carga, y reducira el caudal de
agua cuando sea necesario y hasta el minimo permitido.
Esta solucion, capaz de aportar un ahorro de energia
superior al de la l6gica descrita anteriormente (la presion
diferencial constante) en la mayoria de las aplicaciones
de confort, se puede aplicar en circuitos de agua con
sistemas de valvulas de 3 vias.
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Especificaciones mecanicas

Recuperacion parcial de calor

La enfriadora puede suministrarse con un intercambiador
de calor de placas soldadas montado en la fabrica,
instalado en serie o en paralelo con el circuito frigorifico
del condensador (2), con el fin de realizar la funcion de
recuperacion de calor de la descarga del compresor
(de-sobrecalentamiento) y, en parte, de la temperatura

de saturacion de condensacion. El calor que se va a
recuperar corresponderd, aproximadamente, al 25% de la
potencia frigorifica nominal para la recuperacién parcial
de calor (PHR) y al 135% de la potencia frigorifica nominal
para la recuperacion total de calor (THR).

Para la recuperacion parcial de calor, el intercambiador
de calor de placas soldadas (BPHX) se conectara en serie
en el lado de agua, con sensores de temperatura en la
entrada y la salida del agua, con fines de supervision.

El intercambiador de recuperacion parcial de calor

(PHR HX) no influirad en el rendimiento de la refrigeracion
y permitird producir agua caliente a una temperatura de
hasta 55 °C.

Para la opcion de recuperacion total de calor, el
intercambiador de calor de placas soldadas (BPHX) se
colocara en paralelo al condensador y se instalara una
valvula de 3 vias para encender/apagar la recuperacion
total de calor. En la opcidn de recuperacion total de
calor Unicamente, se incluyen sensores de temperatura,
y en la opcion de recuperacién total de calor completa,
se incluyen ademas un interruptor de flujo, una valvula
de 3 vias en el lado de agua y tuberias de agua aisladas
con resistencias.

Control del enfriamiento gratuito

El controlador de la enfriadora podria proporcionar
una opcioén de control para un dry-cooler de suministro
externo con el fin de implantar una estrategia de
enfriamiento gratuito. Esto permitiria cambiar del
funcionamiento de la enfriadora al del dry-cooler,

en funcion de un valor de consigna prefijado de la
temperatura ambiente. El algoritmo de control se
basara en la l6gica PID, la temperatura de retorno

y la demanda de potencia frigorifica.

Enfriadora de enfriamiento gratuito

La enfriadora puede suministrarse con una opcion

de enfriamiento gratuito basada en agua, que integra
un intercambiador del dry-cooler de canal plano
integramente en aluminio (instalado en paralelo a la
bateria del condensador del microcanal de refrigerante)
y una valvula de agua para controlar la potencia del
enfriamiento gratuito. Estaran disponibles las siguientes
opciones:

- Enfriamiento gratuito total directo

- Enfriamiento gratuito parcial directo

- Enfriamiento gratuito total sin glicol

- Enfriamiento gratuito parcial sin glicol

58

Electrorrevestimiento (e-coat)

Se encontrara disponible una opcién para suministrar
las baterias de los condensadores MCHE con
electrorrevestimiento (e-coat). Este electrorrevestimiento
soportara la exposicion a las atmdsferas corrosivas
habituales, en ubicaciones costeras o industriales,

sin que estas afecten de forma notable a los rendimientos
de las baterias, para aquellos casos en los que la
transferencia de calor y la pérdida de presién del aire
puedan resultar un problema.

Opciones del nivel sonoro

Bajo nivel sonoro

Las unidades de bajo nivel sonoro estan equipadas
con una caja en los separadores de aceite y una caja
de sonido previamente formada que encapsula cada
compresor.

Bajo nivel sonoro con NNSB

El modo de reduccion de ruido nocturno (NNSB) permite
minimizar el nivel sonoro de la enfriadora reduciendo

la velocidad de los ventiladores EC controlados con un
contacto de encendido/apagado externo.

Nivel sonoro ultrabajo

Las unidades con un nivel sonoro ultrabajo estan
equipadas con una caja en los separadores de aceite,
una caja de sonido previamente formada que encapsula
cada compresor y ventiladores EC con difusores.

Opcion de médulo hidraulico*

El modulo hidraulico incluye los siguientes componentes:
filtro de agua, vaso de expansion de 80 |, valvula de
descarga de presién ajustada en 5 bares, bomba doble
de presion de descarga baja que permite una pérdida de
presién del circuito de agua de hasta 120 kPa o bomba
doble de presion de descarga alta que permite una
pérdida de presién del circuito de agua de hasta 220 kPa,
valvula de equilibrado y proteccion anticongelacion.

Opciones eléctricas

e Proteccion para baja tensidén/sobretension.

e Proteccion IP20 interna.

e Interruptor de flujo: Se envia como un accesorio y se
debe instalar en obra.

Opciones de control

Interfaz de comunicacion BACnet™

Permite al usuario interactuar facilmente con BACnet
a través de un solo cable de par trenzado conectado a
una tarjeta de comunicacioén instalada y probada en la
fabrica.

Interfaz de comunicacion LonTalk™ (LCI-C)

Aporta entradas y salidas de programacion de enfriadoras
para LonMark orientadas para su empleo con un sistema
genérico de automatizacion de edificios a través de un
solo cable de par trenzado conectado a una tarjeta de
comunicacion instalada y probada en la fabrica.
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Interfaz de comunicacion ModBus™

Permite al usuario interactuar facilmente con ModBus
a través de un solo cable de par trenzado conectado

a una tarjeta de comunicacién instalada y probada en
la fabrica.

Valor de consigna externo del agua enfriada

EI UC800 admite senales de entrada de 2-10V CC o
de 4-20 mA para ajustar el valor de consigna del agua
enfriada desde una ubicacion remota.

Valor de consigna externo del limite de corriente

El UC800 admite senales de entrada de 2-10V CC o de
4-20 mA para ajustar el valor de consigna del limite de
corriente desde una ubicacién remota.

Contacto de fabricacion de hielo

EI UC800 incorpora un cierre de contacto de salida que
puede utilizarse como senal que indica al sistema si el
modo de fabricacion de hielo esta en funcionamiento.
Este relé se cierra cuando estd en marcha la fabricacion
de hielo y se abre al interrumpirse la fabricacion de hielo
a través del UC800 o del dispositivo de interbloqueo
remoto. Se utiliza para indicar los cambios del sistema
necesarios para entrar o salir del modo de fabricacion
de hielo.

Informe de la prueba de funcionamiento

El informe de la prueba de funcionamiento proporciona
los resultados de la prueba de rendimiento de la unidad
en las condiciones de disefno especificadas en la hoja de
anotacién del pedido, con agua y sin glicol.

Los datos registrados son: la potencia frigorifica,

la potencia absorbida, la temperatura del aire, la
temperatura del agua de entrada, la temperatura del
agua de salida y el caudal de agua.

Otras opciones

Valvulas de descarga

Valvula de descarga doble junto con una valvula de

3 vias en el lado de alta y baja presion.

Aislamiento de alto rendimiento

El evaporador se encuentra aislado con dos capas de
Armaflex Il o un equivalente de 19 mm (3/4 pulgadas) de
grosor y un factor K de 0,26 W/m2°K.

Evaporador sin aislamiento

El evaporador no esté aislado, si bien se puede realizar
un aislamiento especifico en obra.

Baterias de condensacion con revestimiento

Las baterias de condensacion estan protegidas con un
revestimiento para electrodeposicion de epoxi catédico
resistente a los rayos UV.

Calzas de neopreno

Las calzas de neopreno impiden un contacto directo de
la base de la unidad con el suelo.
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Amortiguadores de neopreno

Los amortiguadores proporcionan aislamiento entre la
enfriadora y la estructura para eliminar la transmision
de vibraciones. Ofrecen ademas, como minimo, una
efectividad del 95%.

Tubo ranurado y acoplamiento soldado

Los tubos ranurados estan conectados a la entrada y a
la salida del agua. El acoplamiento permite la conexion
entre el tubo ranurado y la conexion hidraulica del
evaporador.

Paquete de envio para exportacion

Los tapones metalicos se fijan en el bastidor de bancada
de la unidad, impidiendo un contacto directo entre la
enfriadora y el contenedor durante la carga y la descarga
del mismo.

* Puede que los componentes sean diferentes en
funcion del modelo y el tamano de la unidad. Pongase
en contacto con su oficina local de ventas para obtener
informacion detallada.
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Trane optimiza el rendimiento de hogares y edificios de todo el mundo. Trane, una empresa de Ingersoll Rand (lider en
la creacion y el mantenimiento de entornos seguros, confortables y eficientes energéticamente), ofrece una amplia
gama de dispositivos de control y sistemas de calefaccion, ventilacion y aire acondicionado (HVAC) avanzados, servicios
de mantenimiento integral de edificios y piezas de repuesto. Si desea obtener mas informacion, visite www.Trane.com.

Debido a la politica de mejora continua de sus productos y de los datos relacionados con estos, Trane se reserva el derecho de modificar las
especificaciones y el disefo sin previo aviso.
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